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LEGGI ED ALTRI ATTI NORMATIVI

DECRETO LEGISLATIVO 27 gennaio 2010, 1.

Attuazione della direttiva 2006/42/CE, relatia alle macchine e che modi ca la direttiva 95/1&E relativa agli ascensori.

IL PRESIDENTE DELLA REPUBBLICA

Visti gli articoli 76 e 87 della Costituzione;

Vista la direttiva 2006/42/CE del Parlamento europo e del Consiglio, del 17
maggio 2006, relativa alle macchine e che modifida direttiva 95/16/CE;

Vista la legge 7 luglio 2009, n. 88, recante dispp®ni per lsadempimento di
obblighi derivanti dallsappartenenza dellsltalia alle Comunita europee - Legge
comunitaria 2008, ed in particolare lsarticolo 1, lsallegéo B, e gli articoli 2, 3 e 4;

Vista la legge 6 febbraio 1996, n. 52, recante disgizioni per I'adempimento di

obblighi derivanti dall'appartenenza dell'ltalia alle Comunita europee - Legge
comunitaria 1994, ed in particolare lsarticolo 47 be disciplina gli aspetti finanziari

relativi alle attivita amministrative finalizzate alla marcatura CE;

Visto il decreto del Presidente della Repubblica Baprile 1999, n. 162, concernente
regolamento recante norme per l'attuazione della dettiva 95/16/CE sugli ascensori

e di semplificazione dei procedimenti per la conce®ne del nulla osta per ascensori
e montacarichi, nonché della relativa licenza di escizio;

Vista la preliminare deliberazione del Consiglio de Ministri, adottata nella
riunione del 15 ottobre 2009;

Preso atto che la Conferenza unificata di cui all'dicolo 8 del decreto legislativo 28
agosto 1997, n. 281, non ha reso parere;

Acquisiti i pareri delle competenti Commissioni ddb Camera dei deputati e del
Senato della Repubblica;

Vista la deliberazione del Consiglio dei Ministri, adottata nella riunione del 22
gennaio 2010;

Sulla proposta del Ministro per le politiche europe e del Ministro dello sviluppo
economico, di concerto con i Ministri del lavoro alelle politiche sociali, degli affari
esteri, della giustizia e dellseconomia e delle tamze;

EMANA
il seguente decreto legislativo :
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ART. 1
(Campo d'applicazione)

1.Le norme del presente decreto legislativo si applicai seguenti prodotti, cosi come definiti
allearticolo 2:

a) macchine;
b) attrezzature intercambiabili;
¢) componenti di sicurezza;
d) accessori di sollevamento;
e) catene, funi e cinghie;
f) dispositivi amovibili di trasmissione meccanica;
g) quasi-macchine.
2. Sono esclusi dal campo di applicazione del presggttesto legislativo:

a)i componenti di sicurezza, destinati ad esserezdili come pezzi di ricambio in sostituzione di
componenti identici e forniti dal fabbricante datk@cchina originaria;

b) le attrezzature specifiche per parchi giochi e/didertimento;

c) le macchine specificamente progettate o utilizza¢e uso nucleare che, in caso di guasto,
possono provocare una emissione di radioattivitd;

d) le armi, incluse le armi da fuoco;
e)i seguenti mezzi di trasporto:

1) trattori agricoli e forestali per i rischi oggetlel decreto del Ministro delle infrastrutture e dei
trasporti in data 19 novembre 2004, pubblicato$€). alla Gazzetta Ufficiale n. 88 del 16
aprile 2005, di recepimento della direttiva n. 2BF3CE, ad esclusione delle macchine
installate su tali veicoli;

2) veicoli a motore e loro rimorchi oggetto della legg7 dicembre 1973, n. 942, e successive
modificazioni, di recepimento della direttiva 70816EE, ad esclusione delle macchine
installate su tali veicoli;

3) veicoli oggetto del decreto del Ministro delle sdtrutture e dei trasporti in data 31 gennaio
2003, pubblicato nel S.O. alla Gazzetta UfficialelA3 del 29 maggio 2003, di recepimento
della direttiva 2002/24/CE, ad esclusione dellecha installate su tali veicoli;

4) veicoli a motore esclusivamente da competizione;

5) mezzi di trasporto per via aerea, per via navigabiku rete ferroviaria, escluse le macchine
installate su tali veicoli.

f) le navi marittime e le unita mobili off-shore, ndwécle macchine installate a bordo di tali navi e/o
unita;
g) le macchine appositamente progettate e costrdiite @ilitari o di mantenimento dell'ordine;
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h) le macchine appositamente progettate e costrufiei @i ricerca per essere temporaneamente
utilizzate nei laboratori;

i) gli ascensori utilizzati nei pozzi delle miniere;
[) le macchine adibite allo spostamento di artistiante le rappresentazioni;

m) i prodotti elettrici ed elettronici che rientamelle categorie seguenti, oggetto della direttiva
2006/95/CE in materia di bassa tensione:

1) elettrodomestici destinati a uso domestico;
2) apparecchiature audio e video;
3) apparecchiature nel settore delle tecnologie digfmazione;
4) macchine ordinarie da ufficio;
5) apparecchiature di collegamento e di controllosshdensione;
6) motori elettrici;
n) le seguenti apparecchiature elettriche ad altadees
1) apparecchiature di collegamento e di comando;
2) trasformatori.

3. Quando per una macchina i pericoli di cui all-aditegl sono interamente o parzialmente disciplinati
in modo piu specifico da altri provvedimenti di epimento di direttive comunitarie, il presente
decreto non si applica a tale macchina e per ¢sicoli.

ART. 2
(Definizioni)
1. Ai fini del presente decreto legislativo si intenger: emacchinaZ uno dei prodotti elencati
allearticolo 1, comma 1, lettere da a) ad f).
2. Si applicano le definizioni seguenti:
a) «macchina » propriamente detta:

1) insieme equipaggiato o destinato ad essere equgiagtj un sistema di azionamento diverso
dalla forza umana o animale diretta, composto di parti o di componenti, di cui almeno uno
mobile, collegati tra loro solidamente per un'aggatione ben determinata;

2) insieme di cui al numero 1), al quale mancano sefdgeelementi di collegamento al sito di
impiego o di allacciamento alle fonti di energidi enovimento;

3) insieme di cui ai numeri 1) e 2), pronto per essestallato e che pud funzionare solo dopo
essere stato montato su un mezzo di trasporto o installato in un edificio o in una costruzione;

4) insiemi di macchine, di cui ai numeri 1), 2) e 8)di quasi-macchine, di cui alla lettera g), che
per raggiungere uno stesso risultato sono disp@stomandati in modo da avere un
funzionamento solidale;

5) insieme di parti o di componenti, di cui almeno unobile, collegati tra loro solidalmente e
destinati al sollevamento di pesi e la cui unicatdéadi energia e la forza umana diretta;
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b) «attrezzatura intercambiabile»: dispositivo che, dopo la messa in servizio di una macchina o di un
trattore, € assemblato alla macchina o al trattiadboperatore stesso al fine di modificarne la
funzione o apportare una nuova funzione, nella misura italiattrezzatura non & un utensile;

c) «componente di sicurezza»: componente:
1) destinato ad espletare una funzione di sicurezza;
2) immesso sul mercato separatamente;
3) il cui guasto ovvero malfunzionamento, mette a mégglio la sicurezza delle persone;

4) che non e indispensabile per lo scopo per cui & gtgettata la macchina o che per tale
funzione puo essere sostituito con altri componenti

d) «accessori di sollevamento»: componenti o attrezzahon collegate alle macchine per il
sollevamento, che consentono la presa del carisppsti tra la macchina e il carico oppure sul
carico stesso, oppure destinati a divenire paregrante del carico e ad essere immessi sul
mercato separatamente; anche le imbracature ededmponenti sono considerate accessori di
sollevamento;

e) «catene, funi e cinghie»: catene, funi e cinghtgpttate e costruite a fini di sollevamento come
parte integrante di macchine per il sollevamendd accessori di sollevamento;

f) «dispositivi amovibili di trasmissione meccanicasomponenti amovibili destinati alla
trasmissione di potenza tra una macchina semowenia trattore e una macchina azionata,
mediante collegamento al primo supporto fisso di quest'ultima; tali dispositivi, ove immessi sul
mercato muniti di ripari, sono considerati comesingolo prodotto;

g) «quasi-macchine»: insiemi che costituiscono quasi macchina, ma che, da soli, non sono in
grado di garantire un'applicazione ben determinate;sistema di azionamento &€ una quasi-
macchina; le quasi-macchine sono unicamente déstadh essere incorporate o assemblate ad
altre macchine o ad altre quasi-macchine o applirger costituire una macchina disciplinata
dalla presente decreto;

h) «kimmissione sul mercato»: prima messa a disposizione, all'interno della Comunita, a titolo
oneroso o gratuito, di una macchina o di una goesiehina a fini di distribuzione o di
utilizzazione;

i) «fabbricante»: persona fisica o giuridica che pttage/o realizza una macchina o una quasi-
macchina oggetto del presente decreto, ed é regpitmsella conformita della macchina o della
guasi-macchina con il presente decreto ai fini dell'immissione sul mercato con il proprio nome o
con il proprio marchio ovvero per uso personalemiancanza di un fabbricante quale definito
sopra, e considerato fabbricante la persona fsigauridica che immette sul mercato o mette in
servizio una macchina o una quasi-macchina ogdettpresente decreto legislativo;

[) «mandatario»: qualsiasi persona fisica o giuriditabilita all'interno della Comunita che abbia
ricevuto mandato scritto dal fabbricante per egegaiisuo nome, in tutto o in parte, gli obblighi e
le formalita connesse con il presente decretolbgis;

m) «messa in servizio»: primo utilizzo, conforme allaa destinazione, all'interno della Comunita,
di una macchina oggetto del presente decreto &iyis|

n) «norma armonizzata»: specifica tecnica adottatardarganismo di normalizzazione, ovvero il
Comitato europeo di normalizzazione (CEN), il Catot europeo di normalizzazione
elettrotecnica (CENELEC) o l'lstituto europeo pernorme di telecomunicazione (ETSI), nel
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quadro di un mandato rilasciato dalla Commissione europea conformemente alle procedure
istituite dalla direttiva 98/34/CE del Parlamentoapeo e del Consiglio, del 22 giugno 1998, che
prevede un procedura d'informazione nel settore delle norme e delle regolamentazioni tecniche e
delle regole relative ai servizi della societa'ddgthrmazione, e non avente carattere vincolante.

ART. 3
(Immissione sul mercato e messa in servizio)

1. Possono essere immesse sul mercato ovvero messeniizio unicamente le macchine che
soddisfano le pertinenti disposizioni del presente decreto legislativo e non pregiudicano la sicurezza
e la salute delle persone e, all'occorrenza, dagimali domestici o dei beni, quando sono
debitamente installate, mantenute in efficienzélizzate conformemente alla loro destinazione o in
condizioni ragionevolmente prevedibili.

2.Possono essere immesse sul mercato unicamentease-mgacchine che rispettano le pertinenti
disposizioni del presente decreto legislativo.

3.1l fabbricante o il suo mandatario, prima di imree#t sul mercato ovvero mettere in servizio una
macchina:

a) si accerta che soddisfi i pertinenti requisiti @zsali di sicurezza e di tutela della salute intica
nell'allegato I,

b) si accerta che il fascicolo tecnico di cui all'allegato Wérte A, sia disponibile;
c) fornisce in particolare le informazioni necessarie, quali ad esempio le istruzioni;
d) espleta le appropriate procedure di valutazionka deihformita ai sensi dell'articolo 9;

e) redige la dichiarazione CE di conformita ai seredl'allegato Il, parte 1, sezione A, e si accerta
che la stessa accompagni la macchina;

f) appone la marcatura *CEe- ai sensi dell'articolo 12.

4. |l fabbricante o il suo mandatario, prima di imneett sul mercato una quasi-macchina, si accerta che
sia stata espletata la procedura di cui all'adiddl.

5. Il fabbricante o il suo mandatario, ai fini dellopedure di cui all'articolo 9, dispone o pud uginé
dei mezzi necessari ad accertare la conformita de#icchina ai requisiti essenziali di sicurezza e d
tutela della salute di cui all'allegato 1.

6. Qualora le macchine siano disciplinate anche da @ovvedimenti di recepimento di direttive
comunitarie relative ad aspetti diversi e che pdewe I'apposizione della marcatura «CEe, questa
marcatura indica ugualmente che le macchine sono conformi alle disposizioni di questi
provvedimenti. Tuttavia, nel caso in cui uno o @iwetti provvedimenti lascino al fabbricante o al
suo mandatario la facolta di scegliere il regimeagglicare durante un periodo transitorio, la



19-2-2010 Supplemento ordinario n. 364lla GAZZETTA UFFICIALE Serie generale n. 41

marcatura *CEe indica la conformita soltanto alleettive applicate dal fabbricante o dal suo
mandatario. | riferimenti degli atti normativi apgti devono essere indicati, conformemente a
come riportato nellsallegato I, parte 1, sezionganto 4, nella dichiarazione CE di conformita.

7.1n occasione di fiere, di esposizioni, di dimosipaz e simili, &€ consentita la presentazione di
macchine o di quasi-macchine non conformi alle aigponi del presente decreto legislativo,
purché un cartello visibile indichi chiaramententan conformita di dette macchine o di dette quasi-
macchine e l'impossibilita di disporre delle medesiprima che siano rese conformi. Inoltre, al
momento delle dimostrazioni di tali macchine o gumaacchine non conformi, sono prese le misure
di sicurezza adeguate per assicurare la protezeite persone.

ART. 4
(Presunzione di conformita e norme armonizzate)

1. Le macchine provviste della marcatura *CE+ e acegnate dalla dichiarazione CE di conformita, i
cui elementi sono previsti dalleallegato Il, partesezione A, sono ritenute rispondenti alle
disposizioni del presente decreto legislativo.

2. Le macchine costruite in conformita di una normaa@tizzata, il cui riferimento é stato pubblicato
nella Gazzetta Ufficiale dellUnione europea, sesumono conformi ai requisiti essenziali di
sicurezza e di tutela della salute coperti dariakena armonizzata.

3.1 riferimenti delle norme nazionali che traspongdeonorme armonizzate sono pubblicati, con
decreto del Ministro dello sviluppo economioella Gazzetta Ufficiale della Repubblica italiana.

4. Gli enti di normazione italiani di cui alla leggd jiugno 1986, n. 317, adottano le procedure
necessarie per permettere alle parti sociali diepgrare, a livello nazionale, al processo di
elaborazione e di controllo delle norme armonizzate inmaadé macchine.

ART. 5
(Procedura di contestazione di una norma armonagzat

1.1l Ministero dello sviluppo economico, qualora ritiene, anche a seguito di segnalazione di altri
Ministeri o di parti interessate, che una normaanizrata non soddisfi pienamente i requisiti
essenziali di sicurezza e di tutela della salutpali fa riferimento e che sono enunciati nelfgito
I, presenta un atto di contestazione al comitatitui® dalla direttiva 98/34/CE, esponendone i
motivi.

ART. 6
(Sorveglianza del mercato)

1. Riguardo alle macchine e alle quasi-macchine, mi@esse sul mercato, le funzioni di autorita di
sorveglianza per il controllo della conformita alle disposizioni del presente decreto legislativo, sono
svolte dal Ministero dello sviluppo economico e dal Ministero del lavoro e delle politiche ,sociali
che operano attraverso i propri organi ispettivicoordinamento permanente fra loro al fine di
evitare duplicazioni dei controlli.
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2. Le amministrazioni di cui al comma 1 si avvalgorer gli accertamenti di carattere tecnico, in
conformita alla legislazione vigente e senza numvihaggiori oneri per il bilancio dello Stato,
dellsIstituto superiore di prevenzione e sicuredehblavoro (ISPESL).

3. Qualora gli organi di vigilanza sui luoghi di lawoe loro pertinenze, nellsespletamento delle loro
funzioni ispettive in materia di salute e sicuregmalavoro, rilevino che una macchina marcata CE
0 una quasi-macchina, sia in tutto o in parte rispondente a uno o piu requisiti essenziali di
sicurezza, ne informano immediatamente il Ministdetio sviluppo economico e il Ministero del
lavoro e delle politiche sociali.

4. Qualora sia constatato che una macchina provvist anarcatura *CEe, accompagnata dalla
dichiarazione CE di conformita e utilizzata confemente alla sua destinazione o in condizioni
ragionevolmente prevedibili rischia di compromedtda salute e la sicurezza delle persone e,
all'occorrenza, degli animali domestici o dei beni, il Ministero dello sviluppo economico, con
provvedimento motivato e notificato allsinteressatarevia verifica dellsesistenza dei rischi
segnalati, ordina il ritiro della macchina dal nega; ne vieta I'immissione sul mercato ovvero la
messa in servizio o ne limita la libera circoladpimdicando i mezzi di impugnativa avverso il
provvedimento stesso ed il termine entro cui € ipdssricorrere; gli oneri relativi al ritiro dal
mercato delle macchine o ad altra limitazione klita circolazione sono a carico del fabbricante o
del suo mandatario.

5. Qualora sia constatato, nel corso degli accertangerdui al comma 3, che una quasi-macchina,
accompagnata dalla dichiarazione di incorporazigizeimmessa sul mercato, non sia conforme alle

disposizioni di cui al presente decreto legislativo, il Ministero dello sviluppo economico ne vieta

I'immissione sul mercato, con provvedimento mobovainotificato alleinteressato, con lsindicazione

dei mezzi di impugnativa avverso il provvedimentesso e del termine entro cui € possibile
ricorrere.

6. Qualora le misure di cui ai commi 4 e 5 sono maévda una lacuna delle norme armonizzate, il
Ministero dello sviluppo economico, ove intenda teaerle anche alleesito delle consultazioni di
cui allsarticolo 7, comma 2, avvia la procedurauwiiall'articolo 5.

7.1l Ministero dello sviluppo economico comunica iopvedimenti di cui al presente articolo al
Ministero del lavoro e delle politiche sociali edlisorgani segnalanti la presunta non conformita.
Nel caso in cui la segnalazione pervenga da Orgards vigilanza locali, quali ASL o ARPA, i
provvedimenti sono comunicati anche ai competefficiuregionali eventualmente tramite il
coordinamento regionale di settore costituito aetibito di attivita della Conferenza permanente per
i rapporti tra lo Stato, le regioni e le provinag@ome di Trento e di Bolzano.

8.1l Ministero dello sviluppo economico coopera, seo gli indirizzi dati dalla Commissione
europea, con le autorita di sorveglianza del merdagli altri Stati membri.

ART. 7

(Clausola di salvaguardia)

1. 1l Ministero dello sviluppo economico informa immathmente la Commissione europea e gli altri
Stati membri delle misure restrittive adottate ens dellearticolo 6, comma 4, con le relative
motivazioni e precisando in particolare se la m&ncanformita & dovuta:

a) al mancato rispetto dei requisiti essenziali diallirticolo 3, comma 3, lettera a);
b) ad un'errata applicazione delle norme armonizzataidll'articolo 4, comma 2;
c¢) ad una lacuna delle medesime norme armonizzaid dil@rticolo 4, comma 2.
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2. A seguito delle conclusioni delle consultazioni iat® dalla Commissione europea, i provvedimenti
di cui allearticolo 6, comma 4, possono essere definitivamente confermati, modificati o revocati.

3. Quando la Commissione europea comunica che unahinaconon conforme € stata immessa sul
mercato provvista della marcatura CE, il Ministero dello sviluppo economico ordina imme-
diatamente il ritiro dal mercato o il divieto dimnissione sul mercato della macchina non conforme,
con provvedimento pubblicato nella Gazzetta Udleidella Repubblica italiana. Per quanto attiene
agli oneri relativi al ritiro dal mercato restarf® quanto previsto dallearticolo 6, comma 4.

ART. 8
(Misure specifiche riguardanti categorie di macahipotenzialmente pericolose)

1. Sono considerate macchine potenzialmente pericdéosgacchine con caratteristiche tecniche che
presentano rischi dovuti a lacune di norme armonizzate che la Commissione europea ha ritenuto non
soddisfare pienamente i requisiti essenziali direzza e tutela della salute dell*Allegato | a gegu
della procedura di cui allsarticolo 5. Sono, alire®nsiderate macchine potenzialmente pericolose
le macchine che, a causa delle loro caratteristieti@che, presentano lo stesso rischio di macchine
per le quali uno Stato membro ha adottato misuréndiazione della libera circolazione ritenute
giustificate dalla Commissione europea.

2. Qualora la Commissione europea, secondo le procedure di cui allearticolo 9, paragrafo 3, della
direttiva 2006/42/CE, adotta misure che richiedamgli Stati membri di vietare o limitare
I'immissione sul mercato di macchine di cui al camtno di assoggettare tali macchine a particolari
condizioni, il Ministero dello sviluppo economicoopvede sulla base delle indicazioni fornite dalla
Commissione europea.

3.1l Ministero dello sviluppo economico puo richiedealla Commissione europea di esaminare la
necessita di adottare le misure di cui al comma 2.

ART. 9
(Valutazione della conformita delle macchine)

1. Ai fini dell'attestazione di conformita della maath alle disposizioni del presente decreto
legislativo, il fabbricante o il suo mandatario bgg una delle procedure di valutazione della
conformita di cui ai commi 2, 3 e 4.

2.Se la macchina non & contemplata dall'allegatoill¥abbricante o il suo mandatario applica la
procedura di valutazione della conformita con adfdrinterno sulla fabbricazione della macchina
di cui all'allegato VIII.

3.Se la macchina é contemplata dall'allegato IV edalgbricata conformemente alle norme
armonizzate di cui all'articolo 4, comma 2, e nella misura in cui tali norme coprono tutti i pertinenti
requisiti di sicurezza e di tutela della salutefaibbricante o il suo mandatario applica una delle
procedure seguenti:

a)la procedura di valutazione della conformita comtodlo interno sulla fabbricazione della
macchina di cui all'allegato VIII;

b) la procedura di esame per la certificazione CRigdeldi cui all'allegato IX, piu controllo interno
sulla fabbricazione della macchina di cui all'afiegVIII, punto 3;

c) la procedura di garanzia qualita totale di cui all'allegato X.
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4. Se la macchina e contemplata dall'allegato 1V, nsaéa fabbricata non rispettando o rispettando
solo parzialmente le norme armonizzate di cui réfelo 4, comma 2, ovvero se le norme
armonizzate non coprono tutti i pertinenti requiditsicurezza e di tutela della salute o non esist
norme armonizzate per la macchina in questiorfabbricante o il suo mandatario applica una delle
procedure seguenti:

a)la procedura di esame per la certificazione CEtigel di cui all'allegato IX, nonché controllo
interno sulla fabbricazione della macchina di dialéegato VIII, punto 3;

b) la procedura di garanzia qualita totale di cualidipato X.

ART. 10
(Procedure di valutazione della conformita dellegumacchine)

1.1l fabbricante di una quasi-macchina, o il suo nsado, prima dell'immissione sul mercato, si
accertano che:

a) sia preparata la documentazione tecnica pertirdérigi all'allegato VI, parte B;
b) siano preparate le istruzioni per I'assemblaggmudall'allegato VI,
C) sia stata redatta la dichiarazione di incorporazione dal€allegato Il, parte 1, sezione B.

2. Le istruzioni per l'assemblaggio e la dichiaraziatieincorporazione accompagnano la quasi-
macchina fino all'incorporazione e fanno partefdsticolo tecnico della macchina finale.

ART. 11
(Organismi notificati))

1. Le attivita di certificazione relative alla proceduli esame per la certificazione CE del tipo di cu
all'allegato IX ed alla procedura di garanzia daalotale di cui all'allegato X, sono effettuate da
organismi autorizzati e notificati ai sensi del gmete articolo ovvero da organismi autorizzati e
notificati alla Commissione europea dagli altri Stati membri.

2. Possono essere autorizzati organismi in possesso dei requisiti di cui all'allegato XI, come precisati
con il decreto ministeriale di cui al comma 4. 8&gume che gli organismi che soddisfano i criteri
di valutazione previsti dalle norme armonizzate pertinenti, i cui riferimenti sono pubblicati nella
Gazzetta Ufficiale dellsUnione europea a titololaadirettiva 2006/42/CE, rispondano ai criteri
pertinenti.

3.La pronuncia sullsautorizzazione € rilasciata entro centoventi giorni; in caso di richiesta di
chiarimenti o di documenti, il termine €& sospesnofial ricevimento di questi ultimi. I
provvedimento di autorizzazione € adottato coneteatdel Ministero dello sviluppo economico, di
concerto con il Ministero del lavoro e delle palite sociali e pubblicato nella Gazzetta Ufficiale

della Repubblica italiana; il provvedimento di diniego &fiwato al richiedente.

4. Con successivo decreto del Ministro dello svilupmmnomico, di concerto con il Ministro del
lavoro e delle politiche sociali, da emanarsi emovanta giorni dalla data di entrata in vigore del
presente decreto, sono individuati i requisiti cle/ono essere posseduti dagli organismi e le
modalita di presentazione della domanda di autazione.

5. Alle spese concernenti le procedure finalizzate alleautorizzazione degli orgaalEmnotifica
provvisoria ed ai successivi rinnovi della notifica provvisoria degli organismi di cui al comma
3 dellearticolo 19 ed ai successivi controlli sugli stessi, si appiic le disposizioni dellearticolo 47
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della legge 6 febbraio 1996, n. 52. Con decretdvieistro dello sviluppo economico, di concerto

con il Ministro del lavoro e delle politiche sogcialcon il Ministro delleeconomia e delle finanz,
adottarsi entro novanta giorni dalla data di eatmatvigore del presente decreto, sono ridetermajnat

fino a concorrenza del costo effettivo del servizio, le tariffe di cui al decreto del Ministro delle
attivita produttive in data 27 dicembre 2002, pidaib nella Gazzetta Ufficiale n. 84 del 9 aprile
2004, e le relative modalita di versamento. Le predette tariffe sono aggiornate, sulla base del costo
effettivo del servizio e con le stesse modalita, almeno ogni due anni.

6.Le somme derivanti dalle tariffe di cui al commas@no riattribuite agli stati di previsione del
Ministero dello sviluppo economico e del Ministetel lavoro e delle politiche sociali, questeultimo
per la parte di competenza relativa all-attivita di sorveglianza di cui allearticolo 6, secondo quanto
previsto dallearticolo 2, commi da 615 a 617, della legge 24 dicembre 2007, n. 244 - legge
finanziaria 2008.

7. 11 Ministero dello sviluppo economico e il Ministedel lavoro e delle politiche sociali determina gl
indirizzi volti ad assicurare la necessaria omogardell'attivita di certificazione, vigila sullt@tita
degli organismi autorizzati e procede ad ispezeonerifiche periodiche per accertare la permanenza
dei requisiti ed il regolare svolgimento delle prdare previste dal presente decreto legislativo.
Leorganismo autorizzato fornisce, a richiesta,etut informazioni pertinenti, per consentire al
Ministero dello sviluppo economico ed al Ministero del lavoro e delle politiche sociali di assicurare
che i requisiti di cui allsallegato XI siano soddisi.

8. Il Ministero dello sviluppo economico notifica teegiivamente alla Commissione europea e agli
Stati membri gli organismi autorizzati, nonché legedure specifiche per la valutazione delle
conformita e le categorie di macchine per le giadiliorganismi sono stati designati e, se del caso,
numeri di identificazione che sono stati loro ttiti in precedenza dalla Commissione europea.
Ministero dello sviluppo economico notifica alla iBmissione europea e agli altri Stati membri
gualsiasi modifica successiva.

9.1l Ministero dello sviluppo economico revoca immedimente Ileautorizzazione rilasciata
allsorganismo qualora constati che:

a) I'organismo non soddisfa piu i criteri di cui all'allegatip &ppure
b) I'organismo é responsabile della violazione grawgposizioni che ne disciplinano l-attivita.

10. 1l Ministero dello sviluppo economico sospende fesizzazione allsorganismo, per un periodo di
durata non superiore a sei mesi, in tutti i cascum le non conformita nelle quali & in corso
leorganismo sono eliminabili in tempi brevi ovvaron sono gravi e necessitino di una verifica per
garantire che lsorganismo sia in possesso deisggiecnici ed amministrativi funzionali ai comipit
ad esso assegnati.

11.1 provvedimenti restrittivi di cui ai commi 9 e lidotivati e recanti mezzi e termini di ricorso, son
immediatamente comunicati dal Ministero dello sviluppo economico alla Commissione europea,
agli altri Stati membri e al Ministero del lavoralelle politiche sociali.

12.Se un organismo notificato constata che le dispmsipertinenti del presente decreto legislativo
non sono state rispettate 0 non sono piu rispettate dal fabbricante o che l'attestato di esame CE del
tipo o I'approvazione del sistema di garanzia tgudbtale non avrebbero dovuto essere rilasciati,
esso, tenendo conto del principio della proporditmasospende o ritira leattestato o I'approvagion
rilasciato o lo sottopone a limitazioni, indicandmotivi dettagliati, a meno che il rispetto delle
disposizioni sia assicurato mediante l'attuazioakbedmisure correttive appropriate da parte del
fabbricante.
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13.Le sospensioni, i ritiri, le limitazioni degli ag&ti di esame CE del tipo e delle approvazioni del
sistema di garanzia qualita totale da parte deglamismi che li hanno rilasciati, devono essere
motivati e devono contenere lesindicazione dei mezzdei termini di impugnativa. Essi sono
comunicati immediatamente agli interessati e aii$fan dello sviluppo economico e del lavoro e
delle politiche sociali. I Ministero dello svilupp economico informa tempestivamente la
Commissione europea e gli altri Stati membri digakpensioni, revoche o limitazioni.

ART. 12
(Marcatura «CE»)

1. La marcatura di conformita; *CEZ & costituita dalieiali: *CEZ, conformemente al modello fornito
nell'allegato IlI.

2.La marcatura *CEe viene apposta sulla macchina odamvisibile, leggibile e indelebile,
conformemente all'allegato lll.

3. E vietato apporre sulle macchine marcature, sedgsirezioni che possano indurre in errore i terzi
circa il significato o il simbolo grafico, o entrambi, della marcatura *CE-.

4. Sulle macchine puo essere apposta ogni altra nuaacgturché questa non comprometta la visibilita,
la leggibilita ed il significato della marcatura *CEs.

ART. 13
(Non conformita della marcatura)
1. Costituisce marcatura non conforme:

a) I'apposizione della marcatura *CEe ai sensi detgmte decreto su prodotti non rientranti nel
campo di applicazione di cui allearticolo 1;

b) 'assenza della marcatura *CEe, conforme allsddid@, commi 1 e 2, ovvero lsassenza della
dichiarazione CE di conformita per una macchina;

c) I'apposizione, su una macchina, di una marcatwearsh dalla marcatura *CEe vietata ai sensi
dell'articolo 12, commi 3 e 4.

2. Qualora sia constatata la non conformita della marcatura alle disposizioni del presente decreto, |l
Ministero dello sviluppo economico ordina al falghnte, o al suo mandatario di adottare, entro un
termine, le misure idonee a rendere il prodottd@one.

3. Decorso inutiimente il termine di cui al comma Z/ero qualora le misure adottate siano ritenute
non idonee, il Ministero dello sviluppo economiaoyvede ai sensi dellearticolo 6, commi 4 e 6, e
dellearticolo 7, comma 1.

ART. 14
(Obbligo di riservatezza)

1. Ferme restando le disposizioni di cui al decretpslativo 30 giugno 2003, n. 196, in materia di
protezione dei dati personali ed al decreto legislativo 10 febbraio 2005, n. 30, recante codice della
proprieta industriale, tutte le parti e le persawnvolte nell'applicazione del presente decreto
legislativo sono obbligate a mantenere riservatafiermazioni ricevute nello svolgimento delle
loro funzioni. In particolare i segreti aziendalrofessionali e commerciali sono considerati come
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informazioni riservate, eccetto quando la loro thazione sia necessaria al fine di tutelare latsalu
e la sicurezza delle persone.

2.La disposizione di cui al comma 1 si applica fativi gli obblighi degli Stati membri e degli
organismi notificati riguardanti I'informazione rpca e la diffusione degli avvertimenti.

ART. 15
(Sanzioni)

1. Salvo che il fatto non costituisce reato, il fabhrte o il suo mandatario che immette sul mercato
ovvero mette in servizio macchine non conformi ai requisiti di cui all'allegato | del presente decreto
€ punito con la sanzione amministrativa pecunidaid.000 euro a 24.000 euro. Alla stessa sanzione
e assoggettato chiunque apporta modifiche ad apglaeture dotate della prescritta marcatura CE,
che comportano la non conformita ai medesimi retjuis

2. Salvo che il fatto non costituisce reato, il fabante di una quasi-macchina o il suo mandatario che
contravviene alle prescrizioni di cui all'articol® del presente decreto € punito con la sanzione
amministrativa pecuniaria da 3.000 euro a 18.000.eu

3. Ferma restando leapplicazione dei commi 1 e 2abbficante o il suo mandatario che a richiesta
dellsautorita di sorveglianza di cui allearticold, omette di esibire la documentazione di cui
alleallegato VII del presente decreto € punito tarsanzione amministrativa pecuniaria da 2.000
euro a 12.000 euro.

4. Il fabbricante o il suo mandatario che immette sul mercato ovvero mette in servizio macchine che,
seppure conformi ai requisiti di cui all'allegatcsbno sprovviste della dichiarazione di conformita
di cui all'allegato Il € punito con la sanzione aimistrativa pecuniaria da 2.000 euro a 12.000 euro.

5. Salvo che il fatto non costituisce reato, chiungppone o fa apporre marcature, segni ed iscrizioni
che possono indurre in errore i terzi circa il #igato o il simbolo grafico, o entrambi, della
marcatura CE ovvero ne limitano la visibilita ddggibilita € punito con la sanzione amministrativa
pecuniaria da 1.000 euro a 6.000 euro.

6. Chiunque promuove pubblicita per macchine che mspettano le prescrizioni del presente decreto
legislativo & punito con la sanzione amministrativa pecuniaria da 1.000 euro a 6.000 euro.

7. Le sanzioni di cui al presente articolo si appl@ae il 10 per cento del fatturato connesso a lette
macchine o quasi-macchine per le quali la violagieénaccertata € compreso tra il minimo ed il
massimo della sanzione da applicare ovvero € inferiore al minimo. Se il 10 per cento di tale fatturato
e superiore al massimo della sanzione da applicare, i relativi importi minimo e massimo sono
rideterminati moltiplicandoli per cifre intere coeti fino a che sia verificata la condizione di @u
periodo precedente. La sanzione & determinata dedasriteri di cui allearticolo 11 della legge 24
novembre 1981, n. 689, tenendo conto, in particolare, della pericolosita connessa alla non
conformita rilevata. In ogni caso la sanzione a#id non pud superare lsimporto massimo di
150.000 euro.

8. Il responsabile delle violazioni di cui ai commi 1 e 2 é tenuto a rifondere le spese sostenute per
l~attuazione delle procedure di verifica sulle nfage o quasi-macchine. Con successivo decreto del
Ministro dello sviluppo economico, adottato di certo con il Ministro delleeconomia e delle
finanze, da emanarsi entro novanta giorni dalla data di entrata in vigore del presente decreto, sono
definiti i criteri di determinazione dei relativinporti che, versati alleentrata del bilancio d&Slato,
sono riassegnati ai pertinenti capitoli di spesalizzati a sostenere tali oneri.
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9.Le sanzioni di cui al presente articolo sono irtegdalla competente Direzione generale del
Ministero dello sviluppo economico. Le somme dearmivada tali sanzioni sono versate alleentrata del
bilancio dello Stato per essere riassegnate, elitniti previsti dallearticolo 2, comma 1, let&rc),
ultimo periodo, della legge 7 luglio 2009, n. 88, con decreti del Ministro delleeconomia e delle
finanze, ai pertinenti capitoli dello stato di pieone della spesa del medesimo Ministero dello
sviluppo economico.

ART. 16
(Ascensori e montacarichi

1. Le disposizioni di attuazione della direttivaOB2/CE, per la parte relativa alle modifiche dell
direttiva 95/16/CE in materia di ascensori, sono adottate con regolamento, ai sensi dellearticolo 17,
comma 2, della legge 23 agosto 1988, n. 400, diifmaddel decreto del Presidente della Repub-
blica 30 aprile 1999, n. 162, fatto salvo quantevsto dallearticolo 13 della legge 4 febbraio 2005
n.11.

ART. 17
(Deroga)

1. Fino al 29 giugno 2011 e consentita I'immissionkensercato e la messa in servizio di apparecchi
portatili a carica esplosiva per il fissaggio galinacchine ad impatto a carica esplosiva che sono
conformi alle disposizioni vigenti al 17 maggio 800

ART. 18
(Abrogazioni)

1. E abrogato il decreto del Presidente della Repubblica 24 luglio 1996, n. 459, fatta salva la residua
applicabilita delle disposizioni transitorie di @liearticolo 11, commi 1 e 3, del medesimo dexret

ART. 19
(Norme finali e transitorie)

1. Leelenco indicativo dei componenti di sicurezzacdi alleallegato V € aggiornato con decreto di
natura non regolamentare del Ministro dello svilmgzonomico, di concerto con il Ministro del
lavoro e delle politiche sociali, in attuazione klegventuali aggiornamenti delleelenco di tali
componenti da parte dalla Commissione europease bHarticolo 8, paragrafo 1, lettera a), della
direttiva 2006/42/CE.

2. Gli organismi gia notificati ai sensi della dirgti89/392/CEE e successive modificazioni, codiéicat
dalla direttiva 98/37/CE, recepite con il decret Hresidente della Repubblica 24 luglio 1996, n.
459, devono chiedere al Ministero dello svilupporemmico la conferma della validita della loro
notifica, nel rispetto di quanto contenuto neliatio 11, nel termine di sessanta giorni dalla
pubblicazione del decreto del Ministro dello svpepeconomico di cui al comma 4 del medesimo
articolo 11. Decorso tale termine, in mancanzaaddtbmanda di conferma, le autorizzazioni Si
intendono decadute. Alla decisione sulla domandaatiferma della notifica si applicano le
disposizioni di cui allsarticolo 11, comma 3.
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3. E« data facolta al Ministero dello sviluppo economidi concerto con il Ministero del lavoro e delle
politiche sociali, di concedere notifica provviggridi durata pari a quattro mesi, ad organismi in
relazione alle attivita di certificazione CE depdi Tale notifica provvisoria potra essere
successivamente rinnovata, per lo stesso periodo di tempo, fino ad un massimo di dui& volte.
applicano le disposizioni di cui al comma 5, dellearticolo 11.

4. Dalleattuazione del presente decreto non devonivater nuovi 0 maggiori oneri per la finanza

pubblica. | soggetti pubblici interessati provved@yli adempimenti previsti con le risorse umane e
strumentali disponibili a legislazione vigente.

Il presente decreto, munito del sigillo dello Stadara inserito nella Raccolta ufficiale degli atti

normativi della Repubblica italiana. E fatto obblig chiunque spetti di osservarlo e di farlo
osservare.

Dato a Roma, addi 27 gennaio 2010

NAPOLITANO

BerLusconl, Presidente del Consiglio dei Ministri
RoncHi, Ministro per le politiche europee

ScajoLa, Ministro dello sviluppo economico
Sacconl, Ministro del lavoro e delle politiche sociali
FraTTINI, Ministro degli affari esteri

ALraNo, Ministro della giustizia

TremonTi, Ministro delleeconomia e delle finanze

Visto, il Guardasigilli: ALFano
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ALLEGATO |

(previsto dalleart. 3, comma 3, lettera a))

Requisiti essenziali di sicurezza e di tutela ds#lute relativi alla progettazione e alla costroze
delle macchine

PRINCIPI GENERALI

1. Il fabbricante di una macchina, o il suo mandatadeve garantire che sia effettuata una
valutazione dei rischi per stabilire i requisiti sicurezza e di tutela della salute che concerrano
macchina. La macchina deve inoltre essere proge#tatostruita tenendo conto dei risultati della
valutazione dei rischi.

Con il processo iterativo della valutazione dei rischi e della riduzione dei rischi di cui sopra, il
fabbricante o il suo mandatario:

- stabilisce i limiti della macchina, il che compde 'uso previsto e I'uso scorretto ragionevolment
prevedibile,

- individua i pericoli cui puo dare origine la maata e le situazioni pericolose che ne derivano,

- stima i rischi, tenendo conto della gravita delntuale lesione o danno alla salute e della
probabilita che si verifichi,

- valuta i rischi al fine di stabilire se sia riebBta una riduzione del rischio conformemente
all'obiettivo del presente decreto legislativo,

- elimina i pericoli o riduce i rischi che ne deano, applicando le misure di protezione nell'ordine
indicato nel punto 1.1.2, lettera b).

2. Gli obblighi previsti dai requisiti essenziali sicurezza e di tutela della salute si applicano
soltanto se esiste il pericolo corrispondente @enacchina in questione, allorché viene utilizzetke
condizioni previste dal fabbricante, o dal suo mandatario, o nelle condizioni anormali prevedibili. Il
principio di integrazione della sicurezza di cupahto 1.1.2 e gli obblighi relativi alla marcatwalle
istruzioni di cui ai punti 1.7.3 e 1.7.4 si applicano comenqu

3. | requisiti essenziali di sicurezza e di tutdila salute elencati nel presente allegato sono
inderogabili. Tuttavia, tenuto conto dello statdisdgte, gli obiettivi da essi prefissi possono ressere
raggiunti. In tal caso la macchina deve, per qupassibile, essere progettata e costruita per tende
verso questi obiettivi.

4. Il presente allegato si articola in varie pdrt. prima ha una portata generale ed é applicabile
tutti i tipi di macchine. Le altre parti si rifedeno a taluni tipi di pericoli piu specifici. Tutta e
indispensabile esaminare il presente allegatotia te sue parti, al fine di essere certi di sodadestutti
I requisiti essenziali pertinenti. Nel progettage rhacchina, conformemente al punto 1 dei presenti
principi generali, si tiene conto dei requisiti esp nella parte generale e di quelli elencatina o piu
delle altre parti in funzione dei risultati dellalutazione dei rischi.
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1. REQUISITI ESSENZIALI DI SICUREZZA E DI TUTELA DELLA SALUTE

1.1. CONSIDERAZIONI GENERALI

1.1.1. Definizioni
Ai fini del presente allegato si intende per:
a) "pericolo”, una potenziale fonte di lesione amaalla salute;

b) "zona pericolosa”, qualsiasi zona all'internm ie/prossimita di una macchina in cui la presenza
di una persona costituisca un rischio per la skzae la salute di detta persona;

C) "persona esposta”, qualsiasi persona che siittevamente o in parte in una zona pericolosa;

d) "operatore", la o le persone incaricate di itete, di far funzionare, di regolare, di pulirg, d
riparare e di spostare una macchina o di eseglamanutenzione;

e) "rischio”, combinazione della probabilita e dajravita di una lesione o di un danno per la salut
che possano insorgere in una situazione pericolosa;

f) "riparo”, elemento della macchina utilizzato sifieamente per garantire la protezione tramite
una barriera materiale;

g) "dispositivo di protezione", dispositivo (diversla un riparo) che riduce il rischio, da solo o
associato ad un riparo;

h) "uso previsto", I'uso della macchina conformetaeile informazioni fornite nelle istruzioni per
l'uso;

i) "uso scorretto ragionevolmente prevedibile"sduella macchina in un modo diverso da quello
indicato nelle istruzioni per l'uso, ma che puoidee dal comportamento umano facilmente
prevedibile.

1.1.2. Principi d'integrazione della sicurezza

a) Per progettazione e costruzione, le macchinerdeessere atte a funzionare, ad essere azionate,
ad essere regolate e a subire la manutenzione skezali operazioni espongano a rischi le perssae,
effettuate nelle condizioni previste tenendo armreo dell'uso scorretto ragionevolmente preveelibil

Le misure adottate devono avere lo scopo di elireirmgni rischio durante l'esistenza prevedibile
della macchina, comprese le fasi di trasporto, aggib, smontaggio, smantellamento (messa fuori
servizio) e rottamazione.

b) Per la scelta delle soluzioni piu opportune il fabbricante o il suo mandatario deve applicare i
seguenti principi, nell'ordine indicato:

- eliminare o ridurre i rischi nella misura del pisle (integrazione della sicurezza nella
progettazione e nella costruzione della macchina),

- adottare le misure di protezione necessarie pafrenti dei rischi che non possono essere
eliminati,
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- informare gli utilizzatori dei rischi residui dovuti all'incompleta efficacia delle misure di
protezione adottate, indicare se e richiesta umadrione particolare e segnalare se € necessario
prevedere un dispositivo di protezione individuale.

c) In sede di progettazione e di costruzione deltecchina, nonché all'atto della redazione delle
istruzioni il fabbricante, o il suo mandatario, degprendere in considerazione non solo l'uso previst
della macchina, ma anche l'uso scorretto ragiomesle prevedibile.

La macchina deve essere progettata e costruitaotonda evitare che sia utilizzata in modo
anormale, se cio puo comportare un rischio. Ndgli@asi le istruzioni devono richiamare |'attemrze
dell'utilizzatore sulle controindicazioni nell'usella macchina che potrebbero, in base all'espajen
presentarsi.

d) La macchina deve essere progettata e costraitantio conto delle limitazioni imposte
all'operatore dall'uso necessario o prevedibile delle attrezzature di protezione individuale.

e) La macchina deve essere fornita completa de tlgt attrezzature e gli accessori speciali
essenziali per poterla regolare, eseguirne la neaamigne e utilizzarla in condizioni di sicurezza.

1.1.3. Materiali e prodotti

| materiali utilizzati per la costruzione della nchma o i prodotti utilizzati od originati durankz
sua utilizzazione non devono presentare rischiggeicurezza e la salute delle persone.

In particolare, se vengono usati dei fluidi, la ©f@na deve essere progettata e costruita in modo da
prevenire rischi dovuti al riempimento, all'utilezone, al recupero e all'evacuazione.

1.1.4. llluminazione

La macchina deve essere fornita di un'illuminaziom®rporata adeguata alle operazioni laddove,
malgrado un'illuminazione ambiente avente un valocemale, la mancanza di tale dispositivo
potrebbe determinare rischi.

La macchina deve essere progettata e costruita@dorohe non vi siano zone d'ombra che possano
causare disturbo, né fastidiosi abbagliamenti, né effetti stroboscopici pericolosi sugli elementi mobili
dovuti all'illuminazione.

Gli organi interni che devono essere ispezionaégwlati frequentemente devono essere muniti di
opportuni dispositivi di illuminazione; lo stessizaki per le zone di manutenzione.

1.1.5. Progettazione della macchina ai fini del@avimentazione

La macchina, o ciascuno dei suoi diversi elemeletie:

- poter essere movimentata e trasportata in madocsi

- essere imballata o progettata per essere immiagéazn modo sicuro e senza deterioramenti.

Durante il trasporto della macchina e/o dei suoi elementi, non devono potersi verificare spostamenti
intempestivi né pericoli dovuti all'instabilith da@ macchina e/o i suoi elementi sono sottoposti a
movimentazione secondo le istruzioni.
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Se la massa, le dimensioni o la forma della maechidei suoi vari elementi non ne consentono lo
spostamento a mano, la macchina o ciascuno devatia@lementi deve essere:

- munita di accessori che consentano di affer@taun mezzo di sollevamento, oppure
- progettata in modo da consentire il fissaggidetii accessori, oppure

- di forma tale che i normali mezzi di sollevamento possano adattarvisi facilmente.
Se la macchina o uno dei suoi elementi deve essere spostatmadave essere:

- facilmente spostabile, oppure

- munito di dispositivi di presa che ne consent@anmovimentazione in modo sicuro.

Sono necessarie disposizioni speciali per il trasporto di utensili e/o di parti di macchine, anche
leggeri, potenzialmente pericolosi.

1.1.6. Ergonomia

Nelle condizioni d'uso previste devono essere tiidgdtminimo possibile il disagio, la fatica e le
tensioni psichiche e fisiche (stress) dell'opegttenuto conto dei principi seguenti dell'ergoreami

- tener conto della variabilita delle dimensiosidhe, della forza e della resistenza dell'opeeator
- offrire lo spazio necessario per i movimenti egdbrti del corpo dell'operatore,

- evitare un ritmo di lavoro condizionato dalla rolaioa,

- evitare un controllo che richiede una concentrazioneipgaita,

- adattare l'interfaccia uomo/macchina alle carattehstprevedibili dell'operatore.

1.1.7. Posti di lavoro

Il posto di lavoro deve essere progettato e cdstinimodo da evitare ogni rischio derivante dai
gas di scarico e/o dalla mancanza di ossigeno.

Se la macchina é destinata ad essere utilizzata embiente pericoloso che presenta rischi per la
salute e la sicurezza dell'operatore 0 se la maacsiessa genera un ambiente pericoloso, devono
essere previsti i mezzi adeguati ad assicuraréageratore lavori in buone condizioni e sia prmteta
ogni pericolo prevedibile.

Se del caso, il posto di lavoro deve essere daliatma cabina adeguata, progettata, costruita e/o
attrezzata in modo da soddisfare i suddetti requisiti. L'uscita deve consentire un rapido abbandono della
macchina. Si deve inoltre, se del caso, prevedere un'uscita di sicurezza in una direzione diversa
dall'uscita normale.

1.1.8. Sedili

Ove appropriato e se le condizioni di lavoro lo sEmtono, nel posto di lavoro integrato alla
macchina deve essere prevista l'installazionediiise

Se l'operatore € destinato a lavorare seduto estiopé parte integrante della macchina, il sedile
deve essere fornito unitamente a quest'ultima.
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Il sedile dell'operatore deve renderlo capace ditereere una posizione stabile. Inoltre il sedile e
sua distanza dai dispositivi di comando devonorgoglattare all'operatore.

Se la macchina e sottoposta a vibrazioni, il sedile deve essere progettato e costruito in modo da
ridurre al livello piu basso ragionevolmente possile vibrazioni trasmesse all'operatore. Il sedil
deve essere ancorato in modo da resistere a wtsellecitazioni che puo subire. Se sotto i piedi
dell'operatore non esiste alcun piano di appoggio, egli dovra disporre di un poggiapiedi antisdrucciolo.

1.2. SISTEMI DI COMANDO

1.2.1. Sicurezza ed affidabilita dei sistemi di comando

| sistemi di comando devono essere progettati guwtsn modo da evitare I'insorgere di situazioni
pericolose. In ogni caso essi devono essere progettatirait@s modo tale che:

- resistano alle previste sollecitazioni di servizio e agli influssi esterni,

- un‘avaria nell'hardware o nel software del sistelincomando non crei situazioni pericolose,
- errori della logica del sistema di comando non creinoainapericolose,

- errori umani ragionevolmente prevedibili nelle manovre non creino situazioni pericolose.
Particolare attenzione richiede quanto segue:

- la macchina non deve avviarsi in modo inatteso,

- | parametri della macchina non devono cambiamaalo incontrollato, quando tale cambiamento
puo portare a situazioni pericolose,

- non deve essere impedito I'arresto della macckméordine di arresto e gia stato dato,

- nessun elemento mobile della macchina o peztteitkeo dalla macchina deve cadere o essere
espulso,

- 'arresto manuale o automatico degli elementiithdbqualsiasi tipo non deve essere impedito,
- i dispositivi di protezione devono rimanere pienamente efficaci o dare un comando di arresto,

- le parti del sistema di controllo legate allausezza si devono applicare in modo coerente
allinterezza di un insieme di macchine e/o di gqozscchine.

In caso di comando senza cavo deve essere attivadoresto automatico quando non si ricevono |
segnali di comando corretti, anche quando si iotepe la comunicazione.

1.2.2. Dispositivi di comando

| dispositivi di comando devono essere:

- chiaramente visibili e individuabili utilizzando, sd daso, pittogrammi,
- disposti in modo da garantire una manovra siaunaoca e rapida,

- progettati in modo tale che il movimento del disitivo del comando sia coerente con l'azione del
comando,
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- situati fuori delle zone pericolose tranne il@aall'occorrenza, di taluni dispositivi di comando
come un arresto di emergenza o una pulsantiera@ens

- sistemati in modo che la loro manovra non casshr supplementari,

- progettati o protetti in modo che l'azione conmaagd se comporta un pericolo, possa avvenire
soltanto in seguito ad un'azione deliberata,

- fabbricati in modo da resistere alle sollecitaziprevedibili. Particolare attenzione sara data ai
dispositivi di arresto di emergenza che possoneresoggetti a grosse sollecitazioni.

Se un dispositivo di comando € progettato e cdetpgr consentire varie azioni differenti, vale a
dire se la sua azione non & univoca, l'azione cdatandeve essere chiaramente indicata e,
all'occorrenza, confermata.

La posizione e la corsa dei dispositivi di comandonché lo sforzo richiesto devono essere
compatibili con I'azione comandata, tenendo coeigdncipi ergonomici.

La macchina deve essere munita di indicatori n@cepsr un funzionamento sicuro. Dal posto di
comando l'operatore deve poter leggere i sudahelicatori.

Da ogni posto di comando l'operatore deve poteeress grado di assicurarsi dell'assenza di
persone nelle zone pericolose oppure il sistema di comando deve essere progettato e costruito in modo
che l'avviamento sia impedito fintanto che qualgassona si trova nella zona pericolosa.

Qualora nessuna di tali possibilita sia applicabile, prima dell'avviamento della macchina deve
essere emesso un segnale di avvertimento sonoro e/o visivo. La persona esposta deve avere il tempo di
abbandonare la zona pericolosa o impedire I'avviamentomakchina.

Se necessario, vanno previsti mezzi per assicuthesia macchina possa essere comandata solo
dai posti di comando situati in una o piu zone stiparestabiliti.

Quando vi sono piu posti di comando, il sistema di comando deve essere progettato in modo che
I'impiego di uno di essi renda impossibile I'usgldeltri, ad eccezione dei comandi di arresto glide
arresti di emergenza.

Quando la macchina € munita di piu posti di manowegnuno di essi deve disporre di tutti i
dispositivi di comando necessari, senza ostacol@rmettere in situazione pericolosa mutuamente gli
operatori.

1.2.3. Avviamento

L'avviamento di una macchina deve essere possbitlanto tramite un'azione volontaria su un
dispositivo di comando previsto a tal fine.

Lo stesso dicasi:
- per la rimessa in marcia dopo un arresto, indipendenterdaliorigine,
- per l'effettuazione di una modifica rilevanteldedondizioni di funzionamento.

Tuttavia, purché cid non generi situazioni pericolose, la rimessa in marcia o la modifica delle
condizioni di funzionamento pud essere effettuatanite un'azione volontaria su un dispositivo
diverso dal dispositivo di comando previsto a itz f
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Per le macchine a funzionamento automatico, I'aner@o della macchina, la rimessa in marcia
dopo un arresto o la modifica delle condizioni dnZionamento possono essere effettuati senza
intervento esterno, se cid non produce situazioni pegeolo

Quando la macchina & munita di vari dispositivi di comando dell'avviamento e gli operatori
possono pertanto mettersi mutuamente in perica@gpmb essere installati dispositivi supplementari
per eliminare tali rischi. Se per ragioni di siara I'avviamento e/o I'arresto devono essere e#tein
una sequenza specifica, opportuni dispositivi devgarantire che queste operazioni siano eseguite
nell'ordine corretto.

1.2.4. Arresto

1.2.4.1. Arresto normale

La macchina deve essere munita di un dispositivoodiando che consenta l'arresto generale in
condizioni di sicurezza.

Ogni posto di lavoro deve essere munito di un dispositivo di comando che consenta di arrestare, in
funzione dei pericoli esistenti, tutte le funziatglla macchina o unicamente una di esse, in modo ch
la macchina sia portata in condizioni di sicurezza.

Il comando di arresto della macchina deve essere prioritario rispetto ai comandi di avviamento.

Ottenuto l'arresto della macchina o delle sue funzioni pericolose, si deve interrompere
I'alimentazione dei relativi azionatori.

1.2.4.2. Arresto operativo

Se, per motivi operativi, € necessario un comando di arresto che non interrompe l'alimentazione
degli azionatori, la condizione di arresto deveesssnonitorata e mantenuta.

1.2.4.3. Arresto di emergenza

La macchina deve essere munita di uno o piu dispositivi di arresto di emergenza, che consentano di
evitare situazioni di pericolo che rischino di puesl nell'imminenza o che si stiano producendo.

Sono escluse da quest'obbligo:

- le macchine per le quali il dispositivo di areesli emergenza non puo ridurre il rischio, perché
non riduce il tempo per ottenere l'arresto nornugdpure perché non permette di prendere le misure
specifiche che il rischio richiede,

- le macchine portatili tenute e/o condotte a mano.
Il dispositivo deve:

- comprendere dispositivi di comando chiaramentdividuabili, ben visibili e rapidamente
accessibili,

- provocare l'arresto del processo pericoloso nel tempo piu breve possibile, senza creare rischi
supplementari,
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- quando necessario avviare, o permettere di avécuni movimenti di salvaguardia.

Quando si smette di azionare il dispositivo di arresto di emergenza dopo un ordine di arresto, detto
ordine deve essere mantenuto da un blocco delsiismodi arresto di emergenza, sino al suo sblpcco
non deve essere possibile ottenere il blocco dgladitivo senza che quest'ultimo generi un ordine d
arresto; lo sblocco del dispositivo deve essersipibs soltanto con una apposita manovra e non deve
riavviare la macchina, ma soltanto autorizzarnéntessa in funzione.

La funzione di arresto di emergenza deve esserprsetiisponibile e operativa a prescindere dalla
modalita di funzionamento.

| dispositivi di arresto di emergenza devono offisoluzioni di riserva ad altre misure di proteeion
e non sostituirsi ad esse.

1.2.4.4. Assemblaggi di macchine

Nel caso di macchine o di elementi di macchine ettadj per lavorare assemblati, le macchine
devono essere progettate e costruite in modo tedei comandi di arresto, compresi i dispositivi di
arresto di emergenza, possano bloccare non solam@cchine stesse ma anche tutte le attrezzature
collegate, qualora il loro mantenimento in funzione possa costituire un pericolo.

1.2.5. Selezione del modo di comando o di funzicershm

I modo di comando o di funzionamento selezionato deve avere la priorita su tutti gli altri modi di
comando o di funzionamento, salvo l'arresto di gmeza.

Se la macchina e stata progettata e costruita peseatire diversi modi di comando o di
funzionamento che necessitano di misure di protezione e/o di procedure di lavoro diverse, essa deve
essere munita di un selettore di modo di comandicfianzionamento che possa essere bloccato in ogni
posizione. A ciascuna posizione del selettore, dbege essere chiaramente individuabile, deve
corrispondere un solo modo di comando o di funzioerao.

Il selettore puo essere sostituito da altri mezaetezione che limitino I'utilizzo di talune fuizii
della macchina a talune categorie di operatori.

Se per alcune operazioni la macchina deve potesidoare con un riparo spostato o rimosso e/o
con il dispositivo di protezione neutralizzato, il selettore del modo di comando o di funzionamento
deve simultaneamente:

- escludere tutti gli altri modi di comando o di funzionamento,

- autorizzare l'attivazione delle funzioni pericggosoltanto mediante dispositivi di comando che
necessitano di un‘azione continuata,

- autorizzare l'attivazione delle funzioni pericggosoltanto in condizioni di minor rischio, evitand
i pericoli derivanti dal succedersi delle sequenze,

- impedire qualsiasi attivazione delle funzioni ipelose mediante un'azione volontaria o
involontaria sui sensori della macchina.

Se queste quattro condizioni non possono essetkstatte simultaneamente, il selettore del modo
di comando o di funzionamento deve attivare altisune di protezione progettate e costruite per
garantire una zona di intervento sicura.
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Inoltre, al posto di manovra l'operatore deve al@madronanza del funzionamento degli elementi
sui quali agisce.

1.2.6. Guasto del circuito di alimentazione di gieer

L'interruzione, il ripristino dopo un'interruzione o la variazione, di qualsiasi tipo, dell'alimentazione
di energia della macchina non deve creare situapenicolose.

Particolare attenzione richiede quanto segue:
- la macchina non deve avviarsi in modo inatteso,

- i parametri della macchina non devono cambiamaaao incontrollato, quando tale cambiamento
puo portare a situazioni pericolose,

- non deve essere impedito l'arresto della macchm#éordine di arresto € gia stato dato,

- nessun elemento mobile della macchina o pezziemgo dalla macchina deve cadere o essere
espulso,

- l'arresto manuale o automatico degli elementiithdbqualsiasi tipo non deve essere impedito,
- i dispositivi di protezione devono rimanere pienamente efficaci o dare un comando di arresto.

1.3. MISURE DI PROTEZIONE CONTRO | PERICOLI MECCAGI

1.3.1. Rischio di perdita di stabilita

La macchina, elementi ed attrezzature compresie devere una stabilita tale da evitare il
rovesciamento, la caduta o gli spostamenti non comandati durante il trasporto, il montaggio, lo
smontaggio e tutte le altre azioni che interessamaacchina.

Se la forma stessa della macchina o la sua ingtaila prevista non garantiscono sufficiente
stabilita, devono essere previsti ed indicati nelle istruzioni appositi mezzi di fissaggio.

1.3.2. Rischio di rottura durante il funzionamento

Gli elementi della macchina, nonché i loro organtalegamento, devono resistere agli sforzi cui
devono essere sottoposti durante l'utilizzazione.

| materiali utilizzati devono presentare caratterie di resistenza sufficienti ed adeguate
all'ambiente di utilizzazione, previsto dal fablnte o dal suo mandatario, in particolare per quant
riguarda i fenomeni di fatica, invecchiamento, corrosione e abrasione.

Nelle istruzioni devono essere indicati i tipi e le frequenze delle ispezioni e manutenzioni
necessarie per motivi di sicurezza. Devono essatiedti dove appropriato gli elementi soggetti ad
usura, nonché i criteri di sostituzione.

Se nonostante le precauzioni prese sussistond didisintegrazione o di rottura, gli elementi in
questione devono essere montati, disposti e/otfirotanodo che i loro eventuali frammenti vengano
trattenuti evitando situazioni pericolose.
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Le tubazioni rigide o elastiche contenenti fluidi, particolare ad alta pressione, devono poter
sopportare le sollecitazioni interne ed esterngigte e devono essere solidamente fissate e/otgrote
affinché, in caso di rottura, esse non presentsuh.

In caso di alimentazione automatica del materiadelalorare verso l'utensile, devono essere
soddisfatte le seguenti condizioni per evitarehiiper le persone:

- al momento del contatto utensili/pezzo, I'utengiéve aver raggiunto le sue normali condizioni di
lavoro,

- al momento dell'avviamento e/o dell'arresto dihsile (volontario o accidentale), il movimento
di alimentazione e il movimento dell'utensile debb@ssere coordinati.

1.3.3. Rischi dovuti alla caduta o alla proiezione di oggetti

Devono essere prese precauzioni per evitare iirgetivanti dalla caduta o dalla proiezione di
oggetti.

1.3.4. Rischi dovuti a superfici, spigoli od angoli

Gli elementi accessibili della macchina devono rss®ivi, entro i limiti consentiti dalle loro
funzioni, di angoli acuti e di spigoli vivi, nonclié superfici rugose che possono causare lesioni.

1.3.5. Rischi dovuti alle macchine combinate

Quando la macchina e prevista per poter eseguire diversi tipi di operazioni con ripresa manuale del
pezzo fra ogni operazione (macchina combinatap dese essere progettata e costruita in modo che
ciascun elemento possa essere utilizzato sepanatiaraenza che gli altri elementi costituiscano un
rischio per le persone esposte.

A tal fine gli elementi che non siano protetti degopoter essere messi in moto o arrestati
individualmente.

1.3.6. Rischi connessi alle variazioni delle comizdi funzionamento

Quando la macchina e progettata per effettuareaapsr in condizioni di impiego diverse, deve
essere progettata e costruita in modo che la sediiaregolazione di tali condizioni possano essere
effettuate in modo sicuro e affidabile.

1.3.7. Rischi dovuti agli elementi mobili

Gli elementi mobili della macchina devono esseregettati e costruiti per evitare i rischi di
contatto che possono provocare infortuni oppurej gechi persistono, essere muniti di ripari o
dispositivi di protezione.

Devono essere prese tutte le disposizioni necespariimpedire un bloccaggio improvviso degli
elementi mobili di lavoro.
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Nei casi in cui, malgrado le precauzioni prese,spogerificarsi un bloccaggio, dovranno essere
previsti, ove opportuno, i dispositivi di protezeorspecifici e gli utensili specifici necessari per
permettere di sbloccare la macchina in modo sicuro.

Le istruzioni e, ove possibile, un'indicazione authacchina devono individuare tali dispositivi di
protezione specifici e la modalita di impiego.

1.3.8. Scelta di una protezione contro i rischiudoagli elementi mobili

| ripari o i dispositivi di protezione progettatomtro i rischi dovuti agli elementi mobili devono
essere scelti in funzione del tipo di rischio. Per la scelta si deve ricorrere alle indicazioni seguenti.

1.3.8.1. Elementi mobili di trasmissione

| ripari progettati per proteggere le persone daigoli creati dagli elementi mobili di trasmisseon
devono essere:

- ripari fissi di cui al punto 1.4.2.1, oppure
- ripari mobili interbloccati, di cui al punto 1.4.2.2.
Se si prevedono interventi frequenti, dovrebbe essere scelta quest'ultima soluzione.

1.3.8.2. Elementi mobili che partecipano alla lavorazione

| ripari 0 i dispositivi di protezione progettatepproteggere le persone dai pericoli creati dagli
elementi mobili che partecipano alla lavorazione devoeeres

- ripari fissi di cui al punto 1.4.2.1, oppure

- ripari mobili interbloccati, di cui al punto 1242, oppure
- dispositivi di protezione di cui al punto 1.4dqpure

- una combinazione di quanto sopra.

Tuttavia, se taluni elementi mobili che partecipaticettamente alla lavorazione non possono
essere resi interamente inaccessibili duranteal fieonzionamento a causa di operazioni che ricliedo
I'intervento dell'operatore, detti elementi devessere muniti di:

- ripari fissi o di ripari mobili interbloccati, éhimpediscano I'accesso alle parti degli elemenri n
utilizzate per la lavorazione, e

- ripari regolabili di cui al punto 1.4.2.3, che limitino I'accesso alle parti degli elementi mobili cui &
necessario accedere.

1.3.9. Rischi di movimenti incontrollati

Quando un elemento della macchina e stato arrestatma deriva dalla posizione di arresto, per
qualsiasi causa che non sia l'azionamento di dispositivi di comando, deve essere impedita 0 essere tale
da non costituire un pericolo.
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1.4. CARATTERISTICHE RICHIESTE PER | RIPARI ED | BPOSITIVI DI PROTEZIONE

1.4.1. Requisiti generali

| ripari e i dispositivi di protezione:

- devono essere di costruzione robusta,

- devono essere fissati solidamente

- non devono provocare pericoli supplementari,

- non devono essere facilmente elusi o resi iredfic

- devono essere situati ad una distanza sufficeaita zona pericolosa,

- non devono limitare piu del necessario I'ossaorazdel ciclo di lavoro, e

- devono permettere gli interventi indispensabdi pinstallazione e/o la sostituzione degli uténsi
e per i lavori di manutenzione, limitando pero I'accesso soltanto al settore in cui deve essere effettuato
il lavoro e, se possibile, senza smontare il riparo o sesattidare il dispositivo di protezione.

Inoltre, se possibile, i ripari devono proteggemrdlad caduta e dalla proiezione di materiali od
oggetti e dalle emissioni provocate dalla macchina.

1.4.2. Requisiti particolari per i ripari

1.4.2.1. Ripari fissi

Il fissaggio dei ripari fissi deve essere ottenctm sistemi che richiedono l'uso di utensili per la
loro apertura o smontaggio.

| sistemi di fissaggio devono rimanere attaccatripari 0 alla macchina quando i ripari sono
rimossi.

Se possibile, i ripari non devono poter rimanerdoab posto in mancanza dei loro mezzi di
fissaggio.

1.4.2.2. Ripari mobili interbloccati

| ripari mobili interbloccati devono:

- per quanto possibile restare uniti alla macchjoando siano aperti,

- essere progettati e costruiti in modo che la tegolazione richieda un intervento volontario.

| ripari mobili interbloccati devono essere associati ad un dispositivo di interblocco che:

- impedisca lI'avviamento di funzioni pericolosel@@hacchina fin quando i ripari non siano chiusi,

- dia un comando di arresto non appena essi nan@archiusi.
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Se un operatore puo raggiungere la zona pericgldsza che sia cessato il rischio dovuto alle
funzioni pericolose della macchina, i ripari mobili devono essere associati ad un dispositivo di
bloccaggio del riparo, oltre che ad un dispositivonterblocco che:

- impedisca l'avviamento delle funzioni pericolagdia macchina fin quando il riparo non e chiuso
e bloccato, e

- tenga il riparo chiuso e bloccato fin quando earessato il rischio di lesioni dovuto alle funzion
pericolose della macchina.

| ripari mobili interbloccati devono essere proggtin modo che la mancanza o il guasto di uno dei
loro elementi impedisca I'avviamento o provochréato delle funzioni pericolose della macchina.

1.4.2.3. Ripari regolabili che limitano I'accesso

| ripari regolabili che limitano l'accesso alle parti degli elementi mobili indispensabili alla
lavorazione devono:

- potersi regolare manualmente o automaticamesée@nda del tipo di lavorazione da eseguire, e
- potersi regolare facilmente senza l'uso di ureztp.

1.4.3. Requisiti particolari per i dispositivi digtezione

| dispositivi di protezione devono essere progetahcorporati nel sistema di comando in modo
tale che:

- la messa in moto degli elementi mobili non siagdoile fintantoché I'operatore puo raggiungerli,
- le persone non possano accedere agli elementlinmomovimento, e

- la mancanza o il guasto di uno dei loro elemiempiedisca I'avviamento o provochi l'arresto degl
elementi mobili.

La loro regolazione deve richiedere un intervertdlmntario.

1.5. RISCHI DOVUTI AD ALTRI PERICOLI

1.5.1. Energia elettrica

BN

Se la macchina e alimentata con energia elettesaa deve essere progettata, costruita ed
equipaggiata in modo da prevenire 0 da consentiirprevenire tutti i pericoli dovuti all'energia
elettrica.

Gli obiettivi di sicurezza fissati dalla direttiZ006/95/CE si applicano alle macchine. Tuttavia gli
obblighi concernenti la valutazione della confoargtI'immissione sul mercato e/o la messa in serviz
di macchine in relazione ai pericoli dovuti all'egia elettrica sono disciplinati esclusivamente dal
presente decreto legislativo.

1.5.2. Elettricita statica
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La macchina deve essere progettata e costruiteottorda evitare o da ridurre la formazione di
cariche elettrostatiche potenzialmente pericoldsedeve essere munita di mezzi che consentano di
scaricarle.

1.5.3. Energie diverse dall'energia elettrica

Se la macchina e alimentata da fonti di energia diverse da quella elettrica, essa deve essere
progettata, costruita ed equipaggiata in modo da prevenire tutti i rischi che possono derivare da tali
fonti di energia.

1.5.4. Errori di montaggio

Gli errori commessi al montaggio o al rimontaggidaduni pezzi, che potrebbero essere all'origine
di rischi, devono essere resi impossibili dallagattazione e dalla costruzione degli stessi oppure
mediante indicazioni figuranti sui pezzi e/o suiolaarter. Le stesse indicazioni devono figurare su
pezzi mobili e/o sui loro carter, qualora occomaascere il senso del moto per evitare rischi.

Se del caso, nelle istruzioni devono figurare informazioni supplementari su tali rischi.

Se l'origine dei rischi puo essere dovuta ad uhegaimento difettoso, la progettazione o le
indicazioni figuranti sugli elementi da collegare s del caso, sui mezzi di collegamento devono
rendere impossibili i raccordi errati.

1.5.5. Temperature estreme

Devono essere prese opportune disposizioni pearevijualsiasi rischio di lesioni causate dal
contatto o dalla vicinanza con parti della macclimaateriali a temperatura elevata o molto bassa.

Devono inoltre essere prese le disposizioni nedespar evitare i rischi di proiezione di materiali
molto caldi o molto freddi o per proteggere da tisichi.

1.5.6. Incendio

La macchina deve essere progettata e costruitaodorda evitare qualsiasi rischio d'incendio o di
surriscaldamento provocato dalla macchina stesga gas, liquidi, polveri, vapori od altre sostanze,
prodotti o utilizzati dalla macchina.

1.5.7. Esplosione

La macchina deve essere progettata e costruitaodorda evitare qualsiasi rischio di esplosione
provocato dalla macchina stessa o da gas, liquadveri, vapori od altre sostanze prodotti o utitid
dalla macchina.

La macchina deve essere, per quanto riguardahimsesplosione dovuti all'utilizzo in atmosfera
potenzialmente esplosiva, conforme alle specifaibettive comunitarie.

1.5.8. Rumore
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La macchina deve essere progettata e costruitaoofortale che i rischi dovuti all'emissione di
rumore aereo siano ridotti al livello minimo, teawtonto del progresso tecnico e della possibilita d
disporre di mezzi atti a limitare il rumore, in paolare alla fonte.

Il livello dell'emissione di rumore puo essere vala in riferimento ai dati comparativi di
emissione di macchine simili.

1.5.9. Vibrazioni

La macchina deve essere progettata e costruita in modo tale che i rischi dovuti alle vibrazioni
trasmesse dalla macchina siano ridotti al livellmimo, tenuto conto del progresso tecnico e della
disponibilita di mezzi atti a ridurre le vibrazigim particolare alla fonte.

Il livello dell'emissione di vibrazioni pud essevalutato in riferimento ai dati comparativi di
emissione di macchine simili.

1.5.10. Radiazioni

Le emissioni indesiderabili di radiazioni da pattdla macchina devono essere eliminate o essere
ridotte a livelli che non producono effetti negativi sulle persone.

Ogni emissione di radiazioni ionizzanti funzionddéive essere ridotta al livello minimo sufficiente
per il corretto funzionamento della macchina dwedat regolazione, il funzionamento e la pulitura.
Qualora sussistano rischi si devono prendere lessacie misure di protezione.

Ogni emissione di radiazioni non ionizzanti funabrdurante la regolazione, il funzionamento e la
pulitura deve essere ridotta a livelli che non picho effetti negativi sulle persone.

1.5.11. Radiazione esterne

La macchina deve essere progettata e costruitaotsontale che il suo funzionamento non sia
perturbato dalle radiazioni esterne.

1.5.12. Radiazioni laser
In caso di impiego di dispositivi laser va tenutmio delle seguenti disposizioni:

- i dispositivi laser montati su macchine devono essere progettati e costruiti in modo da evitare
gualsiasi radiazione involontaria,

- i dispositivi laser montati sulle macchine debb@ssere protetti in modo tale che né le radiazioni
utili, né le radiazioni prodotte da riflessione o da diffusione e le radiazioni secondarie possano nuocere
alla salute,

- i dispositivi ottici per l'osservazione o la rémgpone di dispositivi laser montati sulle macchine
devono essere tali che le radiazioni laser nomaraicun rischio per la salute.

1.5.13. Emissioni di materie e sostanze pericolose
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La macchina deve essere progettata e costruita in modo tale da evitare i rischi di inalazione,
ingestione, contatto con la pelle, gli occhi e kgcose e di penetrazione attraverso la pelle dedkene
e sostanze pericolose prodotte.

Se il pericolo non puo essere eliminato, la maehieve essere equipaggiata in modo che le
materie e sostanze pericolose possano essereesagdpirate, precipitate mediante vaporizzazione di
acqua, filtrate o trattate con un altro metodcettiinto efficace.

Qualora il processo non sia totalmente chiuso derdimormale funzionamento della macchina, i
dispositivi di captazione e/o di aspirazione devassere situati in modo da produrre il massimo
effetto.

1.5.14. Rischio di restare imprigionati in una nfaca

La macchina deve essere progettata, costruitaaiaddt mezzi che consentano di evitare che una
persona resti chiusa all'interno o, se cid non fosse possibile, deve essere dotata di mezzi per chiedere
aiuto.

1.5.15. Rischio di scivolamento, inciampo o caduta

Le parti della macchina sulle quali & previsto fmstamento o lo stazionamento delle persone
devono essere progettate e costruite in modo da evitare che esse scivolino, inciampino o cadano su tali
parti o fuori di esse.

Se opportuno, dette parti devono essere dotateegzindi presa fissi rispetto all'utilizzatore cHe g
consentano di mantenere la stabilita.

1.5.16. Fulmine

Le macchine che necessitano di protezione dagiitefiel fulmine durante I'uso devono essere
equipaggiate in modo da scaricare al suolo le eradirgcariche elettriche.

1.6. MANUTENZIONE

1.6.1. Manutenzione della macchina

| punti di regolazione e di manutenzione devonceressituati fuori dalle zone pericolose. Gli
interventi di regolazione, di manutenzione, di rgz@one e di pulitura della macchina devono poter
essere eseguiti sulla macchina ferma.

Se per motivi tecnici non e possibile soddisfare una delle precedenti condizioni, devono essere
prese disposizioni per garantire che dette opemapmssano essere eseguite in condizioni di siearez
(cfr. punto 1.2.5).

Per le macchine automatizzate e, se del casoltpenscchine, deve essere previsto un dispositivo
di connessione che consenta di montare un dispositidiagnosi di ricerca delle avarie.

Gli elementi delle macchine automatizzate che devessere sostituiti frequentemente devono
essere facilmente smontabili e rimontabili in camwhi di sicurezza. L'accesso a questi elementedev
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consentire di svolgere questi compiti con i mezzi tecnici necessari secondo il metodo operativo
previsto.

1.6.2. Accesso ai posti di lavoro e ai punti divéato utilizzati per la manutenzione

La macchina deve essere progettata e costruita in modo da permettere I'accesso in condizioni di
sicurezza a tutte le zone in cui € necessarioviet@e durante il funzionamento, la regolazionae |
manutenzione della macchina.

1.6.3. Isolamento dalle fonti di alimentazione di energia

La macchina deve essere munita di dispositivi dmesentono di isolarla da ciascuna delle sue fonti
di alimentazione di energia. Tali dispositivi dewopssere identificati chiaramente. Devono poter
essere bloccati, qualora la riconnessione risclgresentare un pericolo per le persone. | dispositi
devono inoltre poter essere bloccati nel caso if'@peratore non possa verificare I'effettivo codée
isolamento da tutte le posizioni cui ha accesso.

Nel caso di macchine che possono essere alimeatlitnergia elettrica mediante una spina ad
innesto, € sufficiente la separazione della spin@atto che I'operatore possa verificare da tette |
posizioni cui ha accesso, che la spina resti disinserita.

L'eventuale energia residua o immagazzinata dogaddmento della macchina deve poter essere
dissipata senza rischio per le persone.

In deroga al requisito dei commi precedenti, takinguiti possono non essere separati dalla loro
fonte di energia onde consentire, ad esempio, flpsuo di pezzi, la tutela di informazioni,
I'lluminazione delle parti interne, ecc. In questso devono essere prese disposizioni particodari
garantire la sicurezza degli operatori.

1.6.4. Intervento dell'operatore

La macchina deve essere progettata, costruita @gaggiata in modo tale da limitare la necessita
d'intervento degli operatori. L'intervento di ureo@tore, ogniqualvolta non possa essere evitatosado
poter essere effettuato facilmente e in condizibsicurezza.

1.6.5. Pulitura delle parti interne

La macchina deve essere progettata e costruita in modo che la pulitura delle parti interne della
macchina che ha contenuto sostanze o preparazadoofose sia possibile senza penetrare in tati par
interne; lo stesso dicasi per I'eventuale svuotamneommpleto, che deve poter essere fatto dalllester
Se e impossibile evitare di penetrarvi, la macchileae essere progettata e costruita in modo da
consentire di effettuare la pulitura in condizidnsicurezza.

1.7. INFORMAZIONI

1.7.1. Informazioni e avvertenze sulla macchina
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Le informazioni e le avvertenze sulla macchina dbbero essere fornite preferibilmente in forma
di simboli o pittogrammi facilmente comprensib@lualsiasi informazione o avvertenza scritta odeoral
deve essere espressa nella o nelle lingue uffidella Comunita, che possono essere determinate,
conformemente al trattato, dallo Stato membro in cui & immessa sul mercato e/o messa in servizio la
macchina e pu0 essere corredata, su richiestaa delllelle versioni linguistiche comprese dagli
operatori.

1.7.1.1. Informazioni e dispositivi di informazione

Le informazioni necessarie alla guida di una mawhdevono essere fornite in forma chiara e
facilmente comprensibile. Non devono essere in tijdatale da accavallarsi nella mente dell'opertor

Le unita di visualizzazione o qualsiasi altro meziizacomunicazione interattiva tra operatore e
macchina devono essere di facile comprensione e impiego.

1.7.1.2. Dispositivi di allarme

Quando la sicurezza e la salute delle persone possssere messe in pericolo da un‘avaria di una
macchina che funziona senza sorveglianza, la maaaweve essere attrezzata in modo da emettere un
segnale di avvertenza sonoro o luminoso adeguato.

Se la macchina & munita di dispositivi di avvertengssi devono poter essere compresi senza
ambiguita e facilmente percepiti. Devono essere prese misure opportune per consentire all'operatore di
verificare la costante efficienza di questi dispesdi avvertenza.

Devono essere applicate le disposizioni delle $ijpbei direttive comunitarie concernenti i colori
ed i segnali di sicurezza.

1.7.2. Avvertenze in merito ai rischi residui

Nel caso in cui permangano dei rischi, malgradmcsiatate adottate le misure di protezione
integrate nella progettazione, le protezioni e lisume di protezione complementari, devono essere
previste le necessarie avvertenze, compresi i gitpiadi avvertenza.

1.7.3. Marcatura delle macchine

Ogni macchina deve recare, in modo visibile, ledgi® indelebile, almeno le seguenti indicazioni:

- ragione sociale e indirizzo completo del fabbricante dekeaso, del suo mandatario,

- designazione della macchina,

- marcatura "CE" (cfr. allegato IlI),

- designazione della serie o del tipo,

- eventualmente, numero di serie,

- anno di costruzione, cioe I'anno in cui si é concluso ilggse di fabbricazione.

E vietato antedatare o postdatare la macchina al momento dell'apposizione della marcatura CE.
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Inoltre, la macchina progettata e costruita peitifao in atmosfera esplosiva deve recare I'agposi
marcatura.

La macchina deve anche recare indicazioni complgterdanti il tipo di macchina, nonché le
indicazioni indispensabili alla sicurezza di utliz Dette informazioni sono soggette ai requisitu
al punto 1.7.1.

Se un elemento della macchina deve essere movitoedtaante |'utilizzazione con mezzi di
sollevamento, la sua massa deve essere indicatado leggibile, indelebile e non ambiguo.

1.7.4. Istruzioni

Ogni macchina deve essere accompagnata da istryggoiiuso nella o nelle lingue comunitarie
ufficiali dello Stato membro in cui la macchinanénhessa sul mercato e/o messa in servizio.

Le istruzioni che accompagnano la macchina devossere "Istruzioni originali" o una
"Traduzione delle istruzioni originali"; in tal caslla traduzione deve essere allegata una cofi@a de
istruzioni originali.

In deroga a quanto sopra, le istruzioni per la emmione destinate ad essere usate da un personale
specializzato incaricato dal fabbricante o dal swamdatario possono essere fornite in una soladingu
comunitaria compresa da detto personale.

Le istruzioni devono essere elaborate secondo i principi elencati qui di seguito.

1.7.4.1. Principi generali di redazione

a) Le istruzioni devono essere redatte in una dipgie ufficiali della Comunita. Il fabbricanteilo
suo mandatario si assume la responsabilita diisaluzioni apponendovi la dicitura "Istruzioni
originali".

b) Qualora non esistano "Istruzioni originali" @edl nelle lingue ufficiali del paese di utilizzollde
macchina, il fabbricante o il suo mandatario o chi immette la macchina nella zona linguistica in
questione deve fornire la traduzione nella o nelle lingue di tale zona. Tali traduzioni devono recare la
dicitura "Traduzione delle istruzioni originali.

c) Il contenuto delle istruzioni non deve riguaelapltanto I'uso previsto della macchina, ma deve
tener conto anche dell'uso scorretto ragionevolenprevedibile.

d) In caso di macchine destinate all'utilizzaziahee parte di operatori non professionali, la
redazione e la presentazione delle istruzioni jusoldevono tenere conto del livello di formazione
generale e della perspicacia che ci si puo raganente aspettare da questi operatori.

1.7.4.2. Contenuto delle istruzioni
Ciascun manuale di istruzioni deve contenere, bead®, almeno le informazioni seguenti:
a) la ragione sociale e l'indirizzo completo déldfacante e del suo mandatario;

b) la designazione della macchina, come indicalia snacchina stessa, eccetto il numero di serie
(cfr. punto 1.7.3);
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c) la dichiarazione di conformita CE o un documettie riporta il contenuto della dichiarazione di
conformita CE, i dati relativi alla macchina ma non necéss@nte il numero di serie e la firma;

d) una descrizione generale della macchina;

e) i disegni, i diagrammi, le descrizioni e le g@eioni necessari per I'uso, la manutenzione e la
riparazione della macchina e per verificarne iretto funzionamento;

f) una descrizione del o dei posti di lavoro chegmmo essere occupati dagli operatori;
g) una descrizione dell'uso previsto della macchina;

h) le avvertenze concernenti i modi nei quali lacalena non deve essere usata e che potrebbero, in
base all'esperienza, presentarsi;

i) le istruzioni per il montaggio, l'installazioreil collegamento, inclusi i disegni e i diagrameni
sistemi di fissaggio e la designazione del telaidedi'installazione su cui la macchina deve essere
montata;

J) le istruzioni per l'installazione e il montaggiolte a ridurre il rumore e le vibrazioni prodptti

K) le istruzioni per la messa in servizio e l'ugdlalmacchina e, se necessario, le istruzioni ger |
formazione degli operatori;

[) le informazioni in merito ai rischi residui chgermangono, malgrado siano state adottate le
misure di protezione integrate nella progettazideka macchina e malgrado le protezioni e le misure
di protezione complementari adottate;

m) le istruzioni sulle misure di protezione che alawy essere prese dall'utilizzatore, incluse, se del
caso, le attrezzature di protezione individuale che devono essere fornite;

n) le caratteristiche essenziali degli utensili ppgsono essere montati sulla macchina;

0) le condizioni in cui la macchina soddisfa i requisiti di stabilita durante I'utilizzo, il trasporto, il
montaggio, lo smontaggio, in condizioni di fuori servizio, durante le prove o le avarie prevedibili;

p) le istruzioni per effettuare in condizioni dcsiezza le operazioni di trasporto, movimentazione
e stoccaggio, indicanti la massa della macchinaeiesdoi vari elementi allorché devono essere
regolarmente trasportati separatamente;

q) il metodo operativo da rispettare in caso dbituinio 0 avaria; se si puo verificare un blocto, i
metodo operativo da rispettare per permettereldceare la macchina in condizioni di sicurezza,;

r) la descrizione delle operazioni di regolazione e manutenzione che devono essere effettuate
dall'utilizzatore nonché le misure di manutenzione preventiva da rispettare;

s) le istruzioni per effettuare in condizioni di sicurezza la regolazione e la manutenzione, incluse le
misure di protezione che dovrebbero essere presatéuali operazioni;

t) le specifiche dei pezzi di ricambio da utilizzase incidono sulla salute e la sicurezza degli
operatori;

u) le seguenti informazioni relative all'emissione di roen@ereo:

- il livello di pressione acustica dell'emissione ponderato A nei posti di lavoro, se supera 70 dB(A);
se tale livello non supera 70 dB(A), deve essatEato,

- il valore massimo della pressione acustica iataad ponderata C nei posti di lavoro, se supera 63
Pa (130 dB rispetto a 20 Pa),
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- il livello di potenza acustica ponderato A emedalta macchina, se il livello di pressione acustic
dell'emissione ponderato A nei posti di lavoro supera 80 dB(A).

| suddetti valori devono essere o quelli misuréigtdvamente sulla macchina in questione, oppure
quelli stabiliti sulla base di misurazioni effetteasu una macchina tecnicamente comparabile e
rappresentativa della macchina da produrre.

Quando si tratta di una macchina di grandissimeedsioni, invece del livello di potenza acustica
ponderato A possono essere indicati livelli di prase acustica dell'emissione ponderati A in afposi
punti intorno alla macchina.

Allorché non sono applicate le norme armonizzatejati acustici devono essere misurati
utilizzando il codice di misurazione piu appropuiaddeguato alla macchina. Ogniqualvolta sono
indicati i valori dell'emissione acustica, devono essere specificate le incertezze relative a tali valori.
Devono essere descritte le condizioni di funziom@medella macchina durante la misurazione e i
metodi utilizzati per effettuarla.

Se il posto o i posti di lavoro non sono o non passessere definiti, i livelli di pressione acuatic
ponderati A devono essere misurati a 1 m dallarfigmedella macchina e a 1,60 m di altezza dal
suolo o dalla piattaforma di accesso. Devono essere indicati la posizione e il valore della pressione
acustica massima.

Qualora vi siano specifiche direttive comunitatfie prevedono altre indicazioni per la misurazione
del livello di pressione acustica o del livello di potenza acustica, esse vanno applicate e non si
applicano le prescrizioni corrispondenti del presgrunto;

v) se la macchina pud emettere radiazioni non &amii che potrebbero nuocere alle persone, in
particolare se portatrici di dispositivi medici iraptabili attivi o non attivi, le informazioni rigudanti
le radiazioni emesse per 'operatore e le persone esposte.

1.7.4.3. Pubblicazioni illustrative o promozionali

Le pubblicazioni illustrative o promozionali chesddvono la macchina non possono essere in
contraddizione con le istruzioni per quanto coneagh aspetti relativi alla salute e alla sicurezza
pubblicazioni illustrative o promozionali che ddsono le caratteristiche delle prestazioni della
macchina devono contenere le stesse informazidlei ideruzioni per quanto concerne le emissioni.

2. REQUISITI ESSENZIALI SUPPLEMENTARI DI SICUREZZE DI TUTELA DELLA SALUTE
PER TALUNE CATEGORIE DI MACCHINE

Le macchine alimentari, le macchine per prodotsingetici o farmaceutici, le macchine tenute e/o
condotte a mano, le macchine portatili per il figga e altre macchine ad impatto, nonché le maechin
per la lavorazione del legno e di materie con caratteristiche fisiche simili devono soddisfare tutti i
requisiti essenziali di sicurezza e di tutela delddute descritti dal presente capitolo (cfr. Hghc
generali, punto 4).

2.1. MACCHINE ALIMENTARI E MACCHINE PER PRODOTTI COSMETICI O
FARMACEUTICI
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2.1.1. Considerazioni generali

Le macchine destinate ad essere utilizzate perofiodliimentari o per prodotti cosmetici o
farmaceutici devono essere progettate e costruite in modo da evitare qualsiasi rischio di infezione, di
malattia e di contagio.

Vanno osservati i seguenti requisiti:

a) i materiali a contatto o che possono venire @atatto con prodotti alimentari, cosmetici o
farmaceutici devono essere conformi alle diretiivanateria. La macchina deve essere progettata e
costruita in modo tale che detti materiali possaasere puliti prima di ogni utilizzazione; se qoest
non e possibile devono essere utilizzati elementionso;

b) tutte le superfici a contatto con i prodottinadintari, cosmetici o farmaceutici ad eccezione di
quelle degli elementi monouso devono:

- essere lisce e prive di rugosita o spazi in asspno fermarsi materie organiche. Lo stesso
requisito va rispettato per i collegamenti fra le superfici

- essere progettate e costruite in modo da ricalmanimo le sporgenze, i bordi e gli angoli,

- poter essere pulite e disinfettate facilmente, se del caso, dopo aver asportato le parti facilmente
smontabili; gli angoli interni devono essere raccordati con raggi tali da consentire una pulizia completa;

c) i liquidi e i gas aerosol provenienti da prodotti alimentari, cosmetici o farmaceutici e dai prodotti
di pulizia, di disinfezione e di risciacquatura dew poter defluire completamente verso I'esterria de
macchina (se possibile in una posizione "pulizia");

d) la macchina deve essere progettata e costiuitzeadi evitare l'ingresso di sostanze o di esser
vivi, in particolare insetti o accumuli di mategeganiche, in zone impossibili da pulire;

e) la macchina deve essere progettata e costruitaodo che i prodotti ausiliari pericolosi per la
salute, inclusi i lubrificanti, non possano entramecontatto con i prodotti alimentari, cosmetici 0
farmaceutici. All'occorrenza, la macchina deve espeogettata e costruita per permettere di variéc
regolarmente il rispetto di questo requisito.

2.1.2. Istruzioni

Le istruzioni delle macchine alimentari e delle ofane destinate ad essere utilizzate per prodotti
cosmetici o farmaceutici devono indicare i prodotti e i metodi raccomandati per la pulizia, la
disinfezione e la risciacquatura non solo delldifacilmente accessibili ma anche delle parti glali
e impossibile o sconsigliato accedere.

2.2. MACCHINE PORTATILI TENUTE E/O CONDOTTE A MANO

2.2.1. Considerazioni generali
Le macchine portatili tenute e/o condotte a manmde:

- a seconda del tipo, avere una superficie di agpogufficiente e disporre in numero sufficiente di
mezzi di presa e di mantenimento correttamente mbineati, sistemati in modo da garantire la
stabilita della macchina nelle condizioni di funzonento previste,
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- tranne quando sia tecnicamente impossibile o dmaesista un dispositivo di comando
indipendente, se le impugnature non possono essere abbandonate in tutta sicurezza, essere munite d
dispositivi di comando manuali per I'avviamento e/o l'arresto disposti in modo tale che 'operatore non
debba abbandonare i mezzi di presa per azionarli,

- essere esenti dai rischi dovuti all'avviamentermpestivo e/o al mantenimento in funzione dopo
che l'operatore ha abbandonato i mezzi di presa. Se questo requisito non é tecnicamente realizzabile,
occorre prendere disposizioni compensative,

- consentire, all'occorrenza, l'osservazione vidielle zone pericolose e dell'azione dell'utersile
materiale lavorato.

Le impugnature delle macchine portatili devono essere progettate e costruite in modo tale che
I'avvio e l'arresto delle macchine siano faciligewoli.

2.2.1.1. Istruzioni

Le istruzioni devono fornire le seguenti indicazioglative alle vibrazioni emesse dalle macchine
portatili tenute e condotte a mano:

- il valore totale di vibrazioni cui é espostoidtema mano-braccia quando superi i 2,5 m/s2.18e ta
valore non supera 2,5 m/s?, occorre segnalarlo,

- l'incertezza della misurazione.

| suddetti valori devono essere quelli misurateivamente sulla macchina in questione, oppure
quelli stabiliti sulla base di misurazioni effetteasu una macchina tecnicamente comparabile
rappresentativa della macchina da produrre.

Allorché non sono applicate le norme armonizzawati sulle vibrazioni devono essere misurati
usando il codice di misurazione piu appropriatogaddo alla macchina.

Devono essere specificati le condizioni di funzimeato della macchina durante la misurazione € i
metodi utilizzati per effettuarla oppure il riferémto alla norma armonizzata applicata.

2.2.2. Macchine portatili per il fissaggio e altnacchine ad impatto

2.2.2.1. Considerazioni generali

Le macchine portatili per il fissaggio o le altreacchine ad impatto devono essere progettate e
costruite in modo da:

- effettuare la trasmissione dell'energia al pegmipulso tramite un componente intermedio che
non si separa dal dispositivo,

- impedire limpatto, tramite un dispositivo di consenso, se la macchina non €& posizionata
correttamente con una pressione adeguata sul alatdribase,

- impedire I'azionamento involontario; se del cgm,azionare l'impatto deve essere necessaria una
sequenza appropriata di azioni sul dispositivo di consenso e sul dispositivo di comando,

- impedire I'azionamento intempestivo durante la movimentazione o in caso di urto,
- poter effettuare le operazioni di carico e saafarilmente e in condizioni di sicurezza.
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Se necessario, deve essere possibile dotare dgiisMe di uno o piu ripari paraschegge ed i ripari
appropriati devono essere forniti dal fabbricargkbadmacchina.

2.2.2.2. Istruzioni

Le istruzioni devono fornire le indicazioni necassaiguardanti:

- gli accessori e le attrezzature intercambialbié possono essere impiegati con la macchina,
- gli elementi appropriati per il fissaggio o altmpatto da utilizzare con la macchina,

- se del caso, le cartucce appropriate da utilizzare.

2.3. MACCHINE PER LA LAVORAZIONE DEL LEGNO E DI MAERIE CON
CARATTERISTICHE FISICHE SIMILI

Le macchine per la lavorazione del legno e di nmateon caratteristiche fisiche simili devono
rispettare i seguenti requisiti:

a) la macchina deve essere progettata, costruita o attrezzata in modo che il pezzo da lavorare possa
essere posizionato e guidato in condizioni di sizea; quando il pezzo é tenuto manualmente su un
banco di lavoro, quest'ultimo deve garantire uaaibta sufficiente durante la lavorazione e nomale
ostacolare lo spostamento del pezzo;

b) se la macchina puo essere utilizzata in condiztbe comportano un rischio di proiezione di
pezzi lavorati o loro parti, essa deve essere piaige costruita o attrezzata in modo da impedite t
proiezione o, qualora cio non sia possibile, in moke la proiezione non produca danni per I'opezato
e/o le persone esposte;

c) la macchina deve essere equipaggiata di frenomatico che arresti l'utensile in tempo
sufficientemente breve in caso di rischio di contatto con l'utensile in fase di rallentamento;

d) quando l'utensile e integrato in una macchina completamente automatizzata, questa deve
essere progettata e costruita in modo tale da eliminare o ridurre i rischi di infortuni alle persone.

3. REQUISITI ESSENZIALI SUPPLEMENTARI DI SICUREZZAE DI TUTELA DELLA
SALUTE PER OVVIARE Al PERICOLI DOVUTI ALLA MOBILITA DELLE MACCHINE

Le macchine che presentano pericoli dovuti alla iftabdevono soddisfare tutti i requisiti
essenziali di sicurezza e di tutela della salute descritti dal presente capitolo (cfr. Principi generali, punto
4).

3.1. CONSIDERAZIONI GENERALI
3.1.1. Definizioni

a) "Macchina che presenta pericoli dovuti alla ritabi

- macchina il cui lavoro richiede la mobilita dutarnl lavoro oppure uno spostamento continuo o
semicontinuo secondo una successione di stazioni di lavoro fisse, o
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- macchina il cui lavoro si effettua senza spostgmena che pud essere munita di mezzi che
consentano di spostarla piu facilmente da un lwdkgitro.

b) "Conducente": operatore competente incaricato dspostamento di una macchina. Il
conducente puo essere trasportato dalla macchmar@mccompagnarla a piedi, o azionarla mediante
telecomando.

3.2. POSTI DI LAVORO

3.2.1. Posto di guida

La visibilita dal posto di guida deve essere taecdnsentire al conducente di far muovere la
macchina e i suoi utensili nelle condizioni di impiego prevedibili, in tutta sicurezza per sé stesso e per
le persone esposte. In caso di necessita, adadjgptsitivi devono rimediare ai pericoli dovuti ad
insufficiente visibilita diretta.

La macchina su cui e trasportato il conducente @msere progettata e costruita in modo che ai
posti di guida non si presentino per il conducente rischi dovuti al contatto involontario con le ruote o
con i cingoli.

Se le dimensioni lo consentono e se i rischi nonsoero accresciuti, il posto di guida del
conducente trasportato deve essere progettatatrelitmsn modo da poter essere dotato di cabina. La
cabina deve comportare un luogo destinato allars&zione delle istruzioni necessarie al conducente.

3.2.2. Sedili

Se ce¢e il rischio che gli operatori 0 altre persone trasportati dalla macchina possano essere
schiacciati tra elementi della macchina e il sual@aso di ribaltamento o rovesciamento laterale, i
particolare per le macchine munite di una struttura di protezione di cui ai punti 3.4.3 0 3.4.4, i sedili
devono essere progettati o muniti di un sistemateluta in modo da mantenere le persone sui loro
sedili, senza opporsi ai movimenti necessari glerazioni né ai movimenti dovuti alla sospensione
dei sedili rispetto alla struttura. Detti sistemirdlenuta non devono essere montati se accrescono
rischi.

3.2.3. Posti per altre persone

Se le condizioni di utilizzazione prevedono cheyeolal conducente, siano saltuariamente o
regolarmente trasportate sulla macchina o vi lavorino altre persone, devono essere previsti posti
adeguati affinché il loro trasporto o lavoro avversgnza rischi.

Il punto 3.2.1, secondo e terzo comma, si appliceha ai posti delle persone diverse dal
conducente.

3.3. SISTEMI DI COMANDO
Se necessario, vanno previsti sistemi atti ad innpd'dso non autorizzato dei comandi.
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Nelle macchine dotate di telecomando, ogni unit&amhando deve indicare chiaramente quali
siano le macchine che essa € destinata a comandare.

Il sistema di telecomando deve essere progettato e costrmtodo da influenzare soltanto:
- la macchina in questione,
- le funzioni in questione.

Le macchine dotate di telecomando devono essegeftate e costruite in modo da rispondere
unicamente ai segnali delle unita di comando ptevis

3.3.1. Dispositivi di comando

Dal posto di manovra il conducente deve poter axmnutti i dispositivi di comando necessari al
funzionamento della macchina, tranne per quantoargp le funzioni che possono essere esercitate in
condizioni di sicurezza solo mediante dispositivi di comando collocati altrove. Dette funzioni
includono, in particolare, quelle di cui sono responsabili operatori diversi dal conducente o per le quali
e necessario che il conducente lasci il posto di manovra per comandarle in condizioni di sicurezza.

| pedali eventuali devono essere progettati, caseuisposti in modo che possano essere azionati
da un conducente in modo sicuro con il minimo rischio di azionamento errato. Devono avere una
superficie antisdrucciolo ed essere facili da pulir

Quando il loro azionamento pud comportare pericoli,particolare movimenti pericolosi, i
dispositivi di comando, ad esclusione di quelli asipioni predeterminate, devono ritornare in
posizione neutra non appena l'operatore li lagogail

Nel caso di una macchina a ruote, il meccanismstatizo deve essere progettato e costruito in
modo da ridurre la forza dei movimenti bruschidalnte o della leva di sterzo, dovuti ai colpi isiub
dalle ruote sterzanti.

Il comando di blocco del differenziale deve esggmettato e disposto in modo da permettere di
sbloccare il differenziale quando la macchina gmovimento.

Il sesto comma del punto 1.2.2, concernente i $ednavviamento avvertimento sonori e/0 visivi,
si applica unicamente in caso di retromarcia.

3.3.2. Avviamento/spostamento

Qualsiasi spostamento comandato di una macchinav&sme con conducente trasportato deve
essere possibile soltanto se il conducente si trova al gostonando.

Quando, per il suo lavoro, una macchina € attrazeah dispositivi che superano la sua sagoma
normale (ad esempio stabilizzatore, freccia), eessario che il conducente disponga di mezzi che gli
consentano di verificare facilmente, prima di spostare la macchina, che detti dispositivi sono in una
posizione che consente uno spostamento sicuro.

La stessa cosa deve verificarsi per la posizionwittli gli altri elementi che, per consentire uno
spostamento sicuro, devono occupare una posizigimatd, se necessario bloccata.

Quando cid non genera altri rischi, lo spostamelgila macchina deve essere subordinato alla
posizione sicura degli elementi sopra indicati.
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Uno spostamento involontario della macchina noredessere possibile all'atto dell'avviamento del
motore.

3.3.3. Funzione di spostamento

Fatte salve le prescrizioni da rispettare per deotazione stradale, le macchine semoventi e i loro
rimorchi devono rispettare i requisiti in materia rllentamento, di arresto, di frenatura e di
immobilizzazione che garantiscano la sicurezzauitetle condizioni di funzionamento, di carico, di
velocita, di caratteristiche del suolo e di pendepzviste.

Il rallentamento e l'arresto della macchina semta/elevono poter essere ottenuti dal conducente
attraverso un dispositivo principale. Se la sicurezza lo esige, in caso di guasto del dispositivo principale
0 in mancanza di energia per azionare tale digposiin dispositivo d'emergenza con un dispositivo
comando interamente indipendente e facilmente aitilesdeve consentire il rallentamento e l'arresto

Se la sicurezza lo esige, l'immobilizzazione della macchina deve essere mantenuta con un
dispositivo di sosta. Questo dispositivo pud essere combinato con uno dei dispositivi di cui al secondo
comma, a condizione che sia ad azione puramente meccanica.

Le macchine dotate di telecomando devono disporre di sistemi atti ad azionare automaticamente e
immediatamente l'arresto e a prevenire il funziog@im potenzialmente pericoloso nelle situazioni
seguenti:

- quando il conducente ne ha perso il controllo,

- quando viene ricevuto un segnale di arresto,

- quando viene individuata un'avaria in un elemelgiosistema di controllo legato alla sicurezza,
- quando un segnale di convalida non e stato tibegatro un termine specificato.

Il punto 1.2.4 non si applica alla funzione sposatuo.

3.3.4. Spostamento delle macchine con conducente a piedi

Ogni spostamento di una macchina semovente corucente a piedi deve essere possibile solo se
quest'ultimo esercita un'azione continua sul disposdi comando corrispondente. In particolare,
nessuno spostamento deve essere possibile allatgamento del motore.

Il sistema di comando delle macchine con conducantéeedi deve essere progettato in modo da
ridurre al minimo i rischi connessi allo spostanesemopinato della macchina verso il conducente, in
particolare i rischi:

- di schiacciamento,
- di lesioni provocate da utensili rotanti.
La velocita di spostamento della macchina deveressempatibile con I'andatura del conducente.

Sulle macchine che possono essere munite di ursilgemtante, quest'ultimo non deve potere
essere azionato quando il comando di retromar@ige¥ito, salvo che lo spostamento della macchina
risulti dal movimento dell'utensile. In quest'ultncaso la velocita in retromarcia deve essere
sufficientemente ridotta, in modo da non preseniaohi per il conducente.
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3.3.5. Guasto del circuito di comando

In caso di guasto dell'alimentazione del servoetelee macchina deve poter essere guidata per il
tempo necessario ad arrestarla.

3.4. MISURE DI PROTEZIONE CONTRO | PERICOLI MECCAGI

3.4.1. Movimenti incontrollati

La macchina deve essere progettata, costruitaettiemente montata sul suo supporto mobile in
modo che al momento dello spostamento le osciltdziocontrollate del suo baricentro non ne
pregiudichino la stabilita né comportino sforzi essivi per la sua struttura.

3.4.2. Elementi mobili di trasmissione

In deroga al punto 1.3.8.1, nel caso dei motaiipari mobili che impediscono I'accesso alle parti
mobili del compartimento motore possono non esgegmwviste di dispositivi di interblocco, a
condizione che la loro apertura sia possibile stdtacon I'impiego di un utensile o di una chiave,
oppure dopo aver azionato un comando situato stbpmb guida, se quest'ultimo si trova in una cabin
completamente chiusa con una serratura per impkaliesso non autorizzato.

3.4.3. Ribaltamento o rovesciamento laterale

Quando per una macchina semovente con conducepeeatore/i o altra/e persona/e trasportati
esiste il rischio di ribaltamento o rovesciameratedale, essa deve essere munita di una struttura d
protezione appropriata, a meno che ciod non accresca il rischio.

Detta struttura deve essere tale che, in casbaltaimento o rovesciamento laterale, garantisea all
persone trasportate un adeguato volume limite fdirde@zione.

Al fine di verificare che la struttura soddisfirdquisito di cui al secondo comma, il fabbricanié o
suo mandatario deve effettuare, o far effettuai@/gappropriate per ciascun tipo di struttura.

3.4.4. Caduta di oggetti

Quando per una macchina semovente con conducepgeqtore/i altra/e o personal/e trasportati
esistono rischi connessi con cadute di oggetti malieriali, essa deve essere progettata e cosimnuita
modo da tenere conto di tali rischi; essa devdrm@ssere munita, se le sue dimensioni lo consento
di una struttura di protezione appropriata.

Detta struttura deve esser tale che in caso diteadiuoggetti o di materiali sia garantito alla
persona o alle persone trasportate un adeguatmedimite di deformazione.

Al fine di verificare che la struttura soddisfirdquisito di cui al secondo comma, il fabbricanié o
suo mandatario deve effettuare, o far effettuan@/gappropriate per ciascun tipo di struttura.

3.4.5. Mezzi di accesso
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Mezzi di appoggio o di sostegno devono essere frigecostruiti e disposti in modo che gli
operatori li utilizzino istintivamente e non ricorrano ai dispositivi di comando per facilitare l'accesso.

3.4.6. Dispositivi di traino

Ogni macchina utilizzata per trainare o destindtassere trainata deve essere munita di dispositivi
di rimorchio o di traino progettati, costruiti e disposti in modo da garantire che il collegamento e lo
sganciamento possano essere effettuati facilmehte modo sicuro e da impedire uno sganciamento
accidentale durante I'utilizzazione.

Qualora il carico sul timone lo richieda, questecaine devono essere munite di un supporto con
una superficie d'appoggio adattata al carico erag¢mo.

3.4.7. Trasmissione di potenza tra la macchina sente (o il trattore) e la macchina azionata

| dispositivi amovibili di trasmissione meccanicheccollegano una macchina semovente (o0 un
trattore) al primo supporto fisso di una macchin@@ata devono essere progettati e costruiti inanod
che tutte le parti in movimento durante il funziorento siano protette per tutta la lunghezza.

BN

Sul lato della macchina semovente o del trattoaepresa di forza alla quale € collegato il
dispositivo amovibile di trasmissione meccanica deve essere protetta da un riparo fisso collegato alla
macchina semovente (o trattore) oppure da qualalas dispositivo che garantisca una protezione
equivalente.

Deve essere possibile aprire questo riparo per accedere al dispositivo amovibile di trasmissione.
Una volta collocata, deve esservi abbastanza sgeziompedire all'albero motore di danneggiare il
riparo quando la macchina (o il trattore) e in nnoento.

Sul lato della macchina azionata, I'albero comamdatve essere chiuso in un carter di protezione
fissato sulla macchina.

La presenza di un limitatore di coppia o di unataulidbera € autorizzata per la trasmissione
cardanica soltanto sul lato in cui avviene il agdlmento con la macchina azionata. In questo caso
occorre indicare sul dispositivo amovibile di trassione meccanica il senso del montaggio.

Ogni macchina azionata, il cui funzionamento implica la presenza di un dispositivo amovibile di
trasmissione meccanica che la colleghi ad una nrzcslemovente (o a un trattore), deve possedere un
sistema di aggancio del dispositivo amovibile dstnissione meccanica tale che, quando la macchina é
staccata, il dispositivo amovibile di trasmissioneccanica e il suo riparo non vengano danneggagéti d
contatto con il suolo o con un elemento della mizxech

Gli elementi esterni del riparo devono essere progettati, costruiti e disposti in modo da non poter
ruotare con il dispositivo amovibile di trasmisomeccanica. Il riparo deve coprire l'albero di
trasmissione fino alle estremita delle ganascernetael caso di giunti cardanici semplici e alméno
al centro del giunto o dei giunti esterni nel cdsoardani detti a grandangolo.

Se sono previsti accessi ai posti di lavoro in giroga del dispositivo amovibile di trasmissione
meccanica, essi devono essere progettati e cogtraiodo da evitare che i ripari di tali alberiggano
servire da predellini, a meno che non siano progettati eugoattal fine.

3.5. MISURE DI PROTEZIONE CONTRO ALTRI PERICOLI
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3.5.1. Batteria d'accumulatori

L'alloggiamento della batteria deve essere progeéaostruito in modo da impedire la proiezione
dell'elettrolita sull'operatore in caso di ribalemo o rovesciamento laterale e da evitare |'actmutiu
vapori vicino ai posti occupati dagli operatori.

La macchina deve essere progettata e costruitaodorohe la batteria possa essere disinserita con
un dispositivo facilmente accessibile previstoldite.

3.5.2. Incendio

A seconda dei pericoli previsti dal fabbricante necchina deve, qualora le dimensioni lo
consentano:

- permettere l'installazione di estintori facilmente asdgli, oppure
- essere munita di sistemi di estinzione che siano parte integrante della macchina.

3.5.3. Emissioni di sostanze pericolose

Il punto 1.5.13, secondo e terzo comma, non siie@pjuando la funzione principale della
macchina € la polverizzazione di prodotti. Tuttal/‘@peratore deve essere protetto dal rischio di
esposizione a tali emissioni pericolose.

3.6. INFORMAZIONI ED INDICAZIONI

3.6.1. Iscrizioni, segnalazioni e avvertimenti

Le macchine devono essere provviste di iscrizidoi @i targhe con le istruzioni per l'uso, la
regolazione e la manutenzione, ovunque necesgmrogarantire la sicurezza e la tutela della salute
delle persone. Tali mezzi devono essere scelti, progettati e realizzati in modo da essere chiaramente
visibili e indelebili.

Fatte salve le prescrizioni da rispettare per la circolazione stradale, le macchine con conducente
trasportato devono essere dotate della seguergezattura:

- un avvertitore acustico che consenta di avvelgifgersone,

- un sistema di segnalazione luminosa che tengaocdelle condizioni di impiego previste;
quest'ultima condizione non si applica alle macehilestinate esclusivamente ai lavori sotterranei e
sprovviste di alimentazione elettrica,

- all'occorrenza, deve esserci un appropriatorsstei collegamento tra il rimorchio e la macchina
per I'azionamento dei segnali.

Le macchine dotate di telecomando, le cui condizibimpiego normali espongono le persone a
rischi di urto o di schiacciamento, devono essermite di mezzi adeguati per segnalare i loro
spostamenti o di mezzi per proteggere le persongatali rischi. Lo stesso vale per le macchine la
cui utilizzazione implica la ripetizione sistematidi avanzamento e arretramento lungo uno stesso as
e il cui conducente non ha visibilita posteriore diretta.
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Il disinserimento involontario dei dispositivi dingertimento e di segnalazione deve essere reso
impossibile in sede di fabbricazione. Ogni voltee atio sia indispensabile alla sicurezza, questi
dispositivi devono essere muniti di mezzi di controllo del buon funzionamento e un loro guasto deve
essere reso apparente all'operatore.

Quando il movimento delle macchine o dei loro ulers particolarmente pericoloso, devono
essere previste indicazioni sulle macchine ste$ge avvertano di non avvicinarsi alle macchine
durante il lavoro; tali iscrizioni devono esserggdmili a distanza sufficiente per garantire lausgzza
delle persone che operano nei pressi delle macchine

3.6.2. Marcatura

Ogni macchina deve recare, in modo leggibile elefdk, le seguenti indicazioni:

- la potenza nominale espressa in chilowatt (kW),

- la massa, nella configurazione piu usuale, in chilogrammi (kg),

e se del caso:

- lo sforzo massimo di trazione previsto dal fabbricante al gancio di traino in newton (N),
- lo sforzo verticale massimo previsto sul gangitano in newton (N).

3.6.3. Istruzioni

3.6.3.1. Vibrazioni

Le istruzioni devono fornire le seguenti indicaziaelative alle vibrazioni trasmesse dalla
macchina al sistema mano-braccio o a tutto il corpo

- il valore totale di vibrazioni cui &€ espostoidtema mano-braccio, quando superi 2,5 m/s2. 8e tal
livello é inferiore o pari a 2,5 m/s?, deve essere indicato,

~

- il valore quadratico medio massimo dell'accelieraz ponderata cui € esposto tutto il corpo,
quando superi 0,5 m/s2. Se tale livello e inferioggari a 0,5 m/s2, deve essere indicato,

- l'incertezza della misurazione.

| suddetti valori devono essere quelli misuratetifamente sulla macchina in questione, oppure
quelli stabiliti sulla base di misurazioni effetteasu una macchina tecnicamente comparabile
rappresentativa della macchina da produrre.

Allorché non sono applicate le norme armonizzaidgti sulle vibrazioni devono essere misurati
usando il codice di misurazione piu appropriatogadéo alla macchina.

Devono essere descritte le condizioni di funziomaimelella macchina durante la misurazione e il
codice di misurazione utilizzato per effettuarla.

3.6.3.2. Usi molteplici

Le istruzioni di macchine che consentono vari ussegonda dell'attrezzatura impiegata e le
istruzioni delle attrezzature intercambiabili devono contenere le informazioni necessarie a consentire |l
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montaggio e l'impiego in sicurezza della macchina di base e delle attrezzature intercambiabili che
pOSSONo esservi montate.

4. REQUISITI ESSENZIALI SUPPLEMENTARI DI SICUREZZAE DI TUTELA DELLA
SALUTE PER PREVENIRE | PERICOLI DOVUTI AD OPERAZIONI DI SOBYAMENTO

Le macchine che presentano pericoli dovuti ad genadi sollevamento devono soddisfare tutti i
pertinenti requisiti essenziali di sicurezza e udela della salute descritti dal presente capifofo.
Principi generali,punto 4).

4.1. CONSIDERAZIONI GENERALI

4.1.1. Definizioni

a) "Operazione di sollevamento": operazione di gpoento di unita di carico costituite da cose e/o
persone che necessitano, in un determinato momento, di un cambiamento di livello.

b) "Carico guidato”: carico di cui l'intero spostamento avviene lungo guide rigide o flessibili, la cui
posizione nello spazio e determinata da punti fissi.

c) "Coefficiente di utilizzazione": rapporto aritiie® tra il carico garantito dal fabbricante o dal
suo mandatario, fino al quale un componente éadadi trattenere tale carico, ed il carico masgiino
esercizio marcato sul componente.

d) "Coefficiente di prova": rapporto aritmetico tra&arico utilizzato per effettuare le prove sthg
o dinamiche della macchina di sollevamento o di un accessorio di sollevamento ed il carico massimo di
esercizio marcato sulla macchina di sollevamergoliaccessorio di sollevamento.

e) "Prova statica": verifica che consiste nel calfgre la macchina di sollevamento o un accessorio
di sollevamento e nell'applicargli successivamamt@ forza corrispondente al carico massimo di
esercizio moltiplicato per un coefficiente di prostatica appropriato; quindi, dopo aver sopprekso i
carico, nell'eseguire di nuovo un'ispezione dellacchina o dell'accessorio di sollevamento per
controllare che non si sia verificato alcun danno.

f) "Prova dinamica": verifica che consiste nelfiamzionare la macchina di sollevamento in tutte le
possibili configurazioni al carico massimo di esaoc moltiplicato per il coefficiente di prova
dinamica appropriato, tenendo conto del comportamemamico della macchina di sollevamento
onde verificarne il buon funzionamento.

g) "Supporto del carico™: parte della macchina sulla quale o nella quale le persone e/o le cose sono
sorrette per essere sollevate.

4.1.2. Misure di protezione contro i pericoli meccanici

4.1.2.1. Rischi dovuti alla mancanza di stabilita

La macchina deve essere progettata e costruita in modo che la stabilita prescritta al punto 1.3.1 sia
mantenuta sia in servizio che fuori servizio, iseluutte le fasi di trasporto, montaggio e smoritagg
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in caso di guasti prevedibili di componenti e dieale prove effettuate in conformita del manuale di
istruzioni. A tal fine il fabbricante o il suo maatdrio deve utilizzare i metodi di verifica appriapic

4.1.2.2. Macchina che si sposta lungo guide o swlivscorrimento

La macchina deve essere munita di dispositivi afiscano sulle guide o vie di scorrimento in
modo da evitare i deragliamenti.

Se, nonostante la presenza di simili dispositigrnpane un rischio di deragliamento o di guasto di
un organo di guida o di scorrimento, si devono edeve dispositivi che impediscano la caduta di
attrezzature, di componenti o del carico, nonchiddltamento della macchina.

4.1.2.3. Resistenza meccanica

La macchina, gli accessori di sollevamento e itrgla&omponenti devono poter resistere alle
sollecitazioni cui sono soggetti durante il funzionamento e, se del caso, anche quando sono fuori
servizio, nelle condizioni di installazione e diesszio previste e in tutte le relative configuaaj
tenendo conto eventualmente degli effetti deglnéiggmosferici e degli sforzi esercitati dalle g@me.

Questo requisito deve essere soddisfatto anchateutdrasporto, il montaggio e lo smontaggio.

La macchina e gli accessori di sollevamento devesgere progettati e costruiti in modo tale da
evitare guasti dovuti alla fatica e all'usura tenuto conto dell'uso previsto.

| materiali utilizzati devono essere scelti tenercimto degli ambienti di esercizio previsti,
soprattutto per quanto riguarda la corrosione, I'abrasione, gli urti, le temperature estreme, la fatica, la
fragilita e l'invecchiamento.

La macchina e gli accessori di sollevamento devesgere progettati e costruiti in modo tale da
sopportare i sovraccarichi applicati nelle provatishe senza presentare deformazioni permanenti né
disfunzioni manifeste. Il calcolo della resistenza deve tenere conto del valore del coefficiente di prova
statica che é scelto in modo tale da garantireivelld adeguato di sicurezza; in generale, questo
coefficiente ha i seguenti valori:

a) macchine mosse dalla forza umana e accessori di sollevamento: 1,5,
b) altre macchine: 1,25.

La macchina deve essere progettata e costruitaodortale da sopportare perfettamente le prove
dinamiche effettuate con il carico massimo di z#dizione moltiplicato per il coefficiente di prova
dinamica. Il coefficiente di prova dinamica € soeit modo da garantire un livello di sicurezza
adeguato; questo coefficiente €, in generale, patil. Le prove sono generalmente eseguite alle
velocita nominali previste. Qualora il circuito domando della macchina autorizzi piu movimenti
simultanei le prove devono essere effettuate meltelizioni piu sfavorevoli, in generale combinando
relativi movimenti.

4.1.2.4. Pulegge, tamburi, rulli, funi e catene

| diametri delle pulegge, dei tamburi e dei rulli devono essere compatibili con le dimensioni delle
funi o delle catene di cui possono essere muniti.
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| tamburi e i rulli devono essere progettati, aaisited installati in modo che le funi o le catedie
cui sono muniti possano avvolgersi senza lasca#esdimente I'alloggiamento previsto.

Le funi utilizzate direttamente per il sollevamewtd supporto del carico non devono comportare
alcuna impiombatura a parte quelle alle loro estéenhe impiombature sono tuttavia tollerate negli
impianti destinati per progettazione ad essere fivadii regolarmente in funzione delle esigenze di
utilizzazione.

Il coefficiente di utilizzazione dell'insieme fueterminale e scelto in modo tale da garantire un
livello adeguato di sicurezza. Questo coefficiente e, megee, pari a 5.

Il coefficiente di utilizzazione delle catene dileeamento € scelto in modo tale da garantire un
livello adeguato di sicurezza. Questo coefficiente €, megee, pari a 4.

Al fine di verificare che sia stato raggiunto iletficiente di utilizzazione adeguato, il fabbricamt
il suo mandatario deve effettuare o fare effettuarprove appropriate per ciascun tipo di catewnk e
fune utilizzato direttamente per il sollevamentbadico e per ciascun tipo di terminale di fune.

4.1.2.5. Accessori di sollevamento e relativi conmgri

Gli accessori di sollevamento e i relativi compdndrvono essere dimensionati tenendo conto dei
fenomeni di fatica e di invecchiamento per un nuntreicli di funzionamento conforme alla durata di
vita prevista alle condizioni di funzionamento Sfieate per I'applicazione prevista.

Inoltre:

a) il coefficiente di utilizzazione degli insiemurfe metallico e terminale deve essere scelto in
modo tale da garantire un livello adeguato di sizma; questo coefficiente e, in generale, parilaeb.
funi non devono comportare nessun intreccio o artlerso da quelli delle estremita;

b) allorché sono utilizzate catene a maglie sajdateste devono essere del tipo a maglie corte. Il
coefficiente di utilizzazione delle catene deveeessscelto in modo tale da garantire un livello
adeguato di sicurezza; questo coefficiente e, megde, pari a 4;

c) il coefficiente d'utilizzazione delle funi o ghie di fibre tessili dipende dal materiale, dal
processo di fabbricazione, dalle dimensioni e wldi¥zazione. Questo coefficiente deve esseretscel
in modo da garantire un livello di sicurezza adeéguesso €, in generale, pari a 7, a condizione che
materiali utilizzati siano di ottima qualita conteda e che il processo di fabbricazione sia adegua
all'uso previsto. In caso contrario, il coefficierg in generale piu elevato per garantire un bvdil
sicurezza equivalente. Le funi o cinghie di fibresdsili non devono presentare alcun nodo,
impiombatura o collegamento, a parte quelli deb&sita dell'imbracatura o della chiusura di
un'imbracatura senza estremita;

d) il coefficiente d'utilizzazione di tutti i compenti metallici di un'imbracatura o utilizzati con
un'imbracatura € scelto in modo da garantire ugllivadeguato di sicurezza; questo coefficiente €,
generale, pari a 4;

e) il carico massimo di utilizzazione di una bractefoli e stabilito tenendo conto del coefficent
di utilizzazione del trefolo piu debole, del numelidrefoli e di un fattore di riduzione che dipendal
tipo di imbracatura;

f) al fine di verificare che sia stato raggiuntedefficiente di utilizzazione adeguato, il fablamce
o il suo mandatario deve effettuare o fare effetule prove appropriate per ciascun tipo di
componente di cui alle lettere a), b), c) e d).
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4.1.2.6. Controllo dei movimenti

| dispositivi di controllo dei movimenti devono agiin modo da mantenere in condizioni di
sicurezza la macchina su cui sono installati.

a) La macchina deve essere progettata, costruidtrezzata con dispositivi che mantengono
I'ampiezza dei movimenti dei loro componenti emfimiti previsti. L'attivita di questi dispositivileve
essere preceduta eventualmente da un segnale.

b) Se piu macchine fisse o traslanti su rotaie gmsgompiere evoluzioni simultanee con rischio di

urti, dette macchine devono essere progettate teudtesper poter essere equipaggiate di sistemi che
consentano di evitare tali rischi.

c) La macchina deve essere progettata e costruitaodo che i carichi non possano derivare
pericolosamente o cadere improvvisamente in caduta libera anche in caso di interruzione parziale o
totale di energia o quando cessa l'azione delkdpes.

d) Tranne che per le macchine il cui lavoro richiegha siffatta applicazione, nelle normali
condizioni di esercizio non deve essere possilbileassare il carico soltanto sotto il controllo di u
freno a frizione.

e) Gli organi di presa devono essere progettati e costruiti in modo da evitare la caduta improvvisa
dei carichi.

4.1.2.7. Movimenti di carichi durante la movimentame

Il posto di manovra della macchina deve esserejosito in modo tale da assicurare la piu ampia
visuale possibile delle traiettorie degli elemeintimovimento, per evitare la possibilita di urtare
persone, materiali o altre macchine che possonpidonare simultaneamente e quindi presentare un
pericolo.

Le macchine a carico guidato devono essere progetteostruite in modo tale da prevenire lesioni
alle persone dovute ai movimenti del carico, depsuto del carico o degli eventuali contrappesi.

4.1.2.8. Macchine che collegano piani definiti

4.1.2.8.1. Movimenti del supporto del carico

Il movimento del supporto del carico delle macchaine collegano piani definiti deve essere a
guida rigida verso e ai piani. Anche i sistemi ébice sono considerati a guida rigida.

4.1.2.8.2. Accesso del supporto del carico

Se al supporto del carico hanno accesso persongadahina deve essere progettata e costruita in
modo da garantire che il supporto del carico iestobile durante l'accesso, in particolare al mamen
del carico o dello scarico.

La macchina deve essere progettata e costruitandtorda garantire che il dislivello tra il supporto
del carico e il piano servito non crei rischi dtiBbmpo.
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4.1.2.8.3. Rischi dovuti al contatto con il supporto dekoan movimento

Se necessario, per soddisfare i requisiti di cypwaito 4.1.2.7, secondo comma, il percorso del
supporto del carico deve essere reso inaccesdilmignte il funzionamento normale.

Se, durante l'ispezione o la manutenzione c'@dhio che le persone situate al di sotto o al piaso
del supporto del carico siano schiacciate trapipsuto del carico e le parti fisse, deve esseradts
spazio libero sufficiente tramite volumi di rifugio o dispositivi meccanici di blocco del movimento del
supporto del carico.

4.1.2.8.4. Rischio di caduta del carico dal supporto del carico

Se c'é il rischio di caduta del carico dal suppalb carico, la macchina deve essere progettata e
costruita in modo da prevenire tale rischio.

4.1.2.8.5. Piani

Devono essere prevenuti i rischi dovuti al contdtle persone ai piani con il supporto del carico
in movimento o altre parti mobili.

Se c'e il rischio di caduta di persone nel percorso del supporto del carico quando quest'ultimo non é
presente ai piani, devono essere installati ripari per evitare tale rischio. Detti ripari non devono aprirsi
in direzione del percorso del supporto del caribevono essere montati con un dispositivo di
interblocco controllato dalla posizione del supporto del carico che impedisce:

- movimenti pericolosi del supporto del carico fiéd ripari non sono chiusi e bloccati,

- l'apertura pericolosa di un riparo finché il supporto del carico non si sia arrestato al piano
corrispondente.

4.1.3. Idoneita all'impiego

Il fabbricante o il suo mandatario si accertaatth dell'immissione sul mercato o della prima
messa in servizio delle macchine di sollevamentdegli accessori di sollevamento, con adeguate
misure che egli prende o fa prendere, che gli @ocedi sollevamento e le macchine di sollevamento
pronti ad essere utilizzati, a operazione manuake aperazione motorizzata, possano compiere le
funzioni previste in condizioni di sicurezza.

Le prove statiche e dinamiche di cui al punto 43Ldevono essere eseguite su tutte le macchine di
sollevamento pronte per essere messe in servizio.

Se le macchine non possono essere montate nei talabbricante o del suo mandatario, le
misure appropriate devono essere prese sul luogo dell'utilizzazione. In caso contrario, esse possono
essere prese tanto nei locali del fabbricante gusuitiuogo dell'utilizzazione.

4.2. REQUISITI PER LE MACCHINE MOSSE DA ENERGIA DBRSA DA QUELLA
UMANA
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4.2.1. Comando dei movimenti

Devono essere utilizzati dispositivi di comandceatbne mantenuta per il comando della macchina
o delle sue attrezzature. Per i movimenti, parziattali, per i quali non si corre il rischio dita da
parte del carico o della macchina, si possono sostituire detti comandi con dispositivi di comando che
consentono movimenti con arresti automatici a posizpreselezionate senza dover mantenere
I'azionamento da parte dell'operatore.

4.2.2. Controllo delle sollecitazioni

Le macchine con un carico massimo di utilizzazipag almeno a 1.000 kg o il cui momento di
rovesciamento € pari almeno a 40.000 Nm devonoreessetate di dispositivi che avvertano il
conducente e impediscano i movimenti pericolosiaso:

- di sovraccarico sia per eccesso di carico masgimotilizzazione, sia per superamento del
momento massimo di utilizzazione dovuto a taleccarn

- di superamento del momento di rovesciamento.

4.2.3. Impianti guidati da funi

Le funi portanti, traenti o portanti e traenti davoessere tese da contrappesi o da un dispositivo
che consente di controllare in permanenza la taasio

4.3. INFORMAZIONI E MARCATURA

4.3.1. Catene, funi e cinghie

Ogni lunghezza di catena, fune o cinghia di sohesato che non faccia parte di un insieme deve
recare una marcatura o, se cio non e possibilefarga o un anello inamovibile con i riferimentil de
fabbricante o del suo mandatario e l'identificagidella relativa attestazione.

L'attestazione sopra menzionata deve contenerenaltaeeseguenti indicazioni:
a) nome e indirizzo del fabbricante e, se del cdsbsuo mandatario;

b) descrizione della catena o della fune compreteden

- dimensioni nominali,

- costruzione,

- materiale di fabbricazione, e

- qualsiasi trattamento metallurgico speciale subito dal materiale;

¢) metodo di prova impiegato;

d) carico massimo che deve essere sopportato, tdutdanzionamento, dalla catena o dalla fune.
Una forcella di valori puo essere indicata in funzione delle applicazioni previste.

4.3.2. Accessori di sollevamento
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Gli accessori di sollevamento devono recare le esetjjindicazioni:
- identificazione del materiale, qualora tale informaeisia necessaria per la sicurezza di utilizzo,
- carico massimo di utilizzazione.

Per gli accessori di sollevamento sui quali la rman@ € materialmente impossibile, le indicazioni
di cui al primo comma devono essere riportate sa tamga o un altro mezzo equivalente fissato
saldamente all'accessorio.

Le indicazioni devono essere leggibili e situate in un punto in cui non rischino di scomparire per
effetto dell'usura né di compromettere la resisaadadl'accessorio.

4.3.3. Macchine di sollevamento

Il carico massimo di utilizzazione deve essere ataran modo ben visibile sulla macchina. Questa
marcatura deve essere leggibile, indelebile e chiara.

Se il carico massimo di utilizzazione dipende dalmfigurazione della macchina, ogni posto di
lavoro sara munito di una targa dei carichi checimdsotto forma di tabelle o di diagrammi i caiich
utilizzazione consentiti per ogni singola configzicae.

Le macchine destinate al sollevamento di sole cosmite di un supporto del carico accessibile
alle persone, devono recare un‘avvertenza chiaradsdebile che vieti il sollevamento di persone.
Detta avvertenza deve essere visibile da ciascsio pia cui € possibile I'accesso.

4.4, ISTRUZIONI

4.4.1. Accessori di sollevamento

Ogni accessorio di sollevamento, o ciascuna partita di accessori di sollevamento commercialmente
indivisibile, deve essere accompagnato da istruzioa forniscano almeno le seguenti indicazioni:

a) uso previsto;

b) limiti di utilizzazione [in particolare per giccessori di sollevamento quali ventose magnetiche
a vuoto che non soddisfano pienamente le disposidil punto 4.1.2.6, lettera €)];

c) istruzioni per il montaggio, I'uso e la manutenzione;
d) coefficiente di prova statica utilizzato.
4.4.2. Macchine di sollevamento

Le macchine di sollevamento devono essere accorapaga istruzioni che forniscano le
informazioni seguenti:

a) caratteristiche tecniche, in particolare:

- il carico massimo di utilizzazione ed eventualteean richiamo alla targa dei carichi o alla
tabella dei carichi di cui al punto 4.3.3, secondmma,

- le reazioni sugli appoggi o sugli incastri edsécaso, le caratteristiche delle guide,

- eventualmente la definizione ed i mezzi di idaabne delle zavorre;
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b) contenuto del registro di controllo della macchina, seenfornito insieme a quest'ultima;

¢) raccomandazioni per l'uso, in particolare periare alle insufficienze della visione diretta del
carico da parte dell'operatore;

d) se del caso, un rapporto di prova che descréttagliatamente le prove statiche e dinamiche
effettuate dal fabbricante o dal suo mandatarfggrosuo conto;

e) per le macchine che non sono montate, pres$abliricante, nella loro configurazione di
utilizzazione, le istruzioni necessarie per attuardisposizioni di cui al punto 4.1.3 prima dditao
prima messa in servizio.

5. REQUISITI ESSENZIALI SUPPLEMENTARI DI SICUREZZAE DI TUTELA DELLA
SALUTE PER LE MACCHINE DESTINATE AD ESSERE UTILIZZRE NEI LAVORI
SOTTERRANEI

Le macchine destinate ad essere utilizzate neril@atterranei devono soddisfare tutti i requisiti
essenziali di sicurezza e di tutela della salute descritti dal presente capitolo (cfr. Principi generali, punto
4).

5.1. RISCHI DOVUTI ALLA MANCANZA DI STABILITA

Le armature semoventi devono essere progettatesteute in modo da permettere un adeguato
orientamento, quando vengono spostate, e non dewibatiarsi prima e durante la messa sotto
pressione e dopo la decompressione. Devono disdoaecoraggi per la piastra di testa dei raccordi
idraulici individuali.

5.2. CIRCOLAZIONE
Le armature semoventi devono permettere alle perdbaircolare senza intralci.

5.3. DISPOSITIVI DI COMANDO

| dispositivi di comando dell'acceleratore e deinfrche consentono di spostare le macchine che
scorrono su rotaia devono essere azionati a marttavia i dispositivi di consenso possono essere a
pedale.

| dispositivi di comando delle armature semoveettraho essere progettati, costruiti e disposti in
modo da permettere che, durante l'operazione dnzawaento, gli operatori siano protetti da
un‘armatura fissa. | dispositivi di comando devoessere protetti da qualsiasi azionamento
involontario.

5.4. ARRESTO DELLO SPOSTAMENTO

Le locomotive destinate ad essere impiegate nairilasotterranei devono essere munite di un
dispositivo di consenso che agisca sul circuito di comando dello spostamento della macchina di modo
che si arresti, se il conducente non e piu in gdidmmandarlo.
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5.5. INCENDIO

Il secondo trattino del punto 3.5.2 €& obbligatorio per le macchine comprendenti parti ad alto rischio
di inflammaubilita.

Il sistema di frenatura delle macchine destinateessere impiegate nei lavori sotterranei deve
essere progettato e costruito in modo da non produrre scintille o essere causa di incendio.

Le macchine a motore a combustione interna destiadtessere impiegate in lavori sotterranei
devono essere dotate esclusivamente di motoretdizeilun combustibile a bassa tensione di vapore
che escluda qualsiasi scintilla di origine elegric

5.6. EMISSIONI DI GAS DI SCARICO
| gas di scarico emessi da motori a combustiorenatnon devono essere evacuati verso l'alto.

6. REQUISITI ESSENZIALI SUPPLEMENTARI DI SICUREZZAE DI TUTELA DELLA
SALUTE PER LE MACCHINE CHE PRESENTANO PARTICOLARIERICOLI DOVUTI AL
SOLLEVAMENTO DI PERSONE

Le macchine che presentano pericoli dovuti al salieento di persone devono soddisfare tutti i
pertinenti requisiti essenziali di sicurezza e udela della salute descritti dal presente capifofo.
Principi generali, punto 4).

6.1. CONSIDERAZIONI GENERALI

6.1.1. Resistenza meccanica

Il supporto del carico, incluse eventuali botoleye essere progettato e costruito in modo da effrir
lo spazio e la resistenza corrispondenti al numnmassimo di persone consentito nel supporto del
carico e al carico massimo di utilizzazione.

| coefficienti di utilizzazione dei componenti diicai punti 4.1.2.4 e 4.1.2.5 non sono sufficienti
per le macchine destinate al sollevamento di persendevono, come regola generale, essere
raddoppiati. Le macchine destinate al sollevamelitpersone o di persone e cose devono essere
munite di un sistema di sospensione o di sosteghsupporto del carico, progettato e costruito in
modo tale da garantire un adeguato livello glolilsicurezza e di evitare il rischio di caduta del
supporto del carico.

Se per sospendere il supporto del carico sono utilizzate funi o catene, come regola generale sono
richieste almeno due funi o catene indipenderdasaina con il proprio ancoraggio.

6.1.2. Controllo delle sollecitazioni per le macehimosse da un‘energia diversa dalla forza umana

| requisiti di cui al punto 4.2.2 si applicano &geindere dal carico massimo di utilizzazione e dal
momento di rovesciamento, a meno che il fabbricguesa dimostrare che non ci sono rischi di
sovraccarico o di rovesciamento.
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6.2. DISPOSITIVI DI COMANDO

Se i requisiti di sicurezza non impongono altreusni, come regola generale il supporto del
carico deve essere progettato e costruito in mdupo le persone che vi si trovano dispongano di
dispositivi di comando dei movimenti di salita sctsa e, se del caso, di altri movimenti del suppor
del carico.

Tali dispositivi di comando devono avere la precedesugli altri dispositivi di comando dello
stesso movimento salvo sui dispositivi di arresto di emergenza.

| dispositivi di comando di tali movimenti devongsere del tipo ad azione mantenuta, tranne
guando lo stesso supporto del carico € completanunmso.

6.3. RISCHI PER LE PERSONE CHE SI TROVANO NEL SUAPI® DEL CARICO O SOPRA
DI ESSO

6.3.1. Rischi dovuti ai movimenti del supporto del carico

Le macchine per il sollevamento di persone devasere progettate, costruite e attrezzate in modo
tale che le accelerazioni o le decelerazioni del supporto del carico non generino rischi per le persone.

6.3.2. Rischio di caduta delle persone dal supptet@arico

Il supporto del carico non deve inclinarsi tanto @anportare un rischio di caduta per i suoi
occupanti, anche durante i movimenti della macchkidal supporto del carico.

Se il supporto del carico & progettato per fungdaeposto di lavoro, devono essere prese
disposizioni per garantirne la stabilita e impedire movimenti pericolosi.

Se le misure di cui al punto 1.5.15 non sono sieffii, i supporti del carico devono essere muniti
di ancoraggi appropriati in numero adeguato al monde persone consentito nel supporto del carico. |
punti di ancoraggio devono essere sufficientemesgistenti per I'uso di attrezzature per la protezi
individuale contro le cadute dall'alto.

Eventuali botole nel pavimento o nel soffitto otedi laterali devono essere progettati e costiniti
modo da impedire I'apertura involontaria e devoprirsi in senso contrario al rischio di caduta asa
di apertura inopinata.

6.3.3. Rischio dovuto alla caduta di oggetto sul supporto del carico

Se cee il rischio di caduta di oggetti sul suppabcarico con conseguente pericolo per le persone
il supporto del carico deve essere munito di urnedara di protezione.

6.4. MACCHINE CHE COLLEGANO PIANI DEFINITI

6.4.1. Rischi per le persone che si trovano nel supporto del carico o sopra di esso
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Il supporto del carico deve essere progettato étts in modo da prevenire i rischi dovuti al
contatto tra le persone e/o le cose, che si trom@hgupporto del carico o sopra di esso, con eléme
fissi 0 mobili. Se necessario, per soddisfare quesquisito, il supporto del carico stesso deveress
completamente chiuso e con porte munite di un dispositivo di interblocco che impedisca movimenti
pericolosi del supporto del carico, se le porte sBono chiuse. Le porte devono restare chiuse se il
supporto del carico si arresta tra i piani, qualora vi sia il rischio di caduta dal supporto del carico.

La macchina deve essere progettata, costruita Be@essario, munita di dispositivi in modo da
impedire movimenti incontrollati in salita o in desa del supporto del carico. Detti dispositivi @y
essere in grado di arrestare il supporto del canamndizioni di carico di utilizzazione massimalie
velocita massima prevedibile.

L'azione di arresto non deve causare deceleraziannose per gli occupanti, in qualsiasi
condizione di carico.

6.4.2. Comandi ai piani

| comandi ai piani, ad eccezione di quelli di enegizp, non devono avviare movimenti del
supporto del carico quando:

- i dispositivi di comando nel supporto del carico sono azionati,
- il supporto del carico non si trova a un piano.

6.4.3. Accesso al supporto del carico

| ripari ai piani e sul supporto del carico devassere progettati e costruiti in modo da garaiitire
trasferimento in condizioni di sicurezza verso il supporto del carico e viceversa, tenuto conto della
gamma prevedibile di cose e persone da sollevare.

6.5. MARCATURE

Nel supporto del carico devono figurare le inforinakz necessarie per garantire la sicurezza,
inclusi:

- il numero di persone consentito nel supporto del carico,
- il carico di utilizzazione massimo.
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ALLEGATO Il

(previsto dallearticolo 3, comma 3, lettera e), d#darticolo 4, comma 1, e dallearticolo 10,
comma 1, lettera c))

Dichiarazioni

1. CONTENUTO

A. DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA DI UNA MACCHINA

La dichiarazione e le relative traduzioni devonsees redatte alle stesse condizioni previste per le
istruzioni [cfr. allegato |, punto 1.7.4.1, lettesg e b)] e devono essere dattiloscritte oppurgtesa
mano in caratteri maiuscoli.

Tale dichiarazione riguarda esclusivamente la maechello stato in cui € stata immessa sul
mercato, escludendo i componenti aggiunti e/o leramoni effettuate successivamente dall'utente
finale.

La dichiarazione CE di conformita deve contenerelgimenti seguenti:
1. ragione sociale e indirizzo completo del fabbricante e, se del caso, del suo mandatario;

2. nome e indirizzo della persona autorizzata ditaoe il fascicolo tecnico, che deve essere
stabilita nella Comunita;

3. descrizione e identificazione della macchinay denominazione generica, funzione, modello,
tipo, numero di serie, denominazione commerciale;

4. un'indicazione con la quale si dichiara esgoiénte che la macchina e conforme a tutte le
disposizioni pertinenti della direttiva 2006/42/@Ese del caso, un'indicazione analoga con la cuiale
dichiara la conformita alle altre direttive comuamié e/o disposizioni pertinenti alle quali la maioa
ottempera. Questi riferimenti devono essere quelli dei testi pubblicati nella Gazzetta ufficiale
dell'Unione europea;

5. alloccorrenza, nome, indirizzo e numero di tdmazione dell'organismo notificato che ha
effettuato I'esame CE del tipo di cui all'allegato 1X e il eoondell'attestato dell'esame CE del tipo;

6. alloccorrenza, nome, indirizzo e numero di tdmazione dell'organismo notificato che ha
approvato il sistema di garanzia qualita totaleudiall'allegato X;

7. all'occorrenza, riferimento alle norme armoniezdi cui all'articolo 4 che sono state applicate;
8. all'occorrenza, riferimento ad altre norme ecgfmhe tecniche applicate;
9. luogo e data della dichiarazione;

10. identificazione e firma della persona autofi@aza redigere la dichiarazione a nome del
fabbricante o del suo mandatario.

B. DICHIARAZIONE DI INCORPORAZIONE DI QUASI-MACCHINE
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La dichiarazione e le relative traduzioni devonsees redatte alle stesse condizioni previste per le
istruzioni [cfr. allegato I, punto 1.7.4.1, lettere a) e b)], e devono essere dattiloscritte oppure scritte a
mano in caratteri maiuscoli.

La dichiarazione di incorporazione deve contendrelgmenti seguenti:

1. ragione sociale e indirizzo completo del fabbricante della quasi-macchina e, se del caso, del suo
mandatario;

2. nome e indirizzo della persona autorizzata #itaoe la documentazione tecnica pertinente, che
deve essere stabilita nella Comunita;

3. descrizione e identificazione della quasi-matahicon denominazione generica, funzione,
modello, tipo, numero di serie, denominazione conciate;

4. un'indicazione con la quale si dichiara espitiénte quali requisiti essenziali della direttiva
2006/42/CE sono applicati e rispettati e che laudwntazione tecnica pertinente é stata compilata in
conformita dell'allegato VII B e, se del caso, mditazione con la quale si dichiara che la quasi-
macchina & conforme ad altre direttive comunitarie pertinenti. Questi riferimenti devono essere quelli
dei testi pubblicati nella Gazzetta ufficiale déflione europea;

5. un impegno a trasmettere, in risposta a unaestd adeguatamente motivata delle autorita
nazionali, informazioni pertinenti sulle quasi-macchine. L'impegno comprende le modalita di
trasmissione e lascia impregiudicati i diritti di proprieta intellettuale del fabbricante della quasi-
macchina;

6. una dichiarazione secondo cui la quasi-macchoradeve essere messa in servizio finché la

macchina finale in cui deve essere incorporata non € stata dichiarata conforme, se del caso, alle
disposizioni della direttiva 2006/42/CE;

7. luogo e data della dichiarazione;

8. identificazione e firma della persona autoriazat redigere la dichiarazione a nome del
fabbricante o del suo mandatario.

2. CUSTODIA

Il fabbricante della macchina o il suo mandatamstodisce l'originale della dichiarazione CE di
conformita per un periodo di almeno dieci anni'diiina data di fabbricazione della macchina.

Il fabbricante della quasi-macchina o il suo maadatcustodisce l'originale della dichiarazione di
incorporazione per un periodo di almeno dieci anni dall'ultima data di fabbricazione della quasi-
macchina.
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ALLEGATO I

(previsto dallearticolo 12, commi 1 e 2)

Marcatura "CE"

La marcatura "CE" di conformita & costituita daléziali "CE" secondo il simbolo grafico che
segue:

In caso di riduzione o di ingrandimento della marca "CE", devono essere rispettate le
proporzioni del simbolo di cui sopra.

| diversi elementi della marcatura "CE" devono aveostanzialmente la stessa dimensione
verticale, che non puo essere inferiore a 5 mmleéPeracchine di piccole dimensioni si pud derogare
detta dimensione minima.

La marcatura "CE" deve essere apposta nelle imteedieinanze del nome del fabbricante o del
suo mandatario usando la stessa tecnica.

Se e stata applicata la procedura di garanziatqualiale di cui all'articolo 9 la marcatura "CE"
deve essere seguita dal numero di identificazione dell'organismo notificato.
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ALLEGATO IV

(previsto dallearticolo 9, commi 2, 3 e 4)

Categorie di macchine per le quali va applicata unalelle procedure di cui all'articolo 9,
commi3e4

1. Seghe circolari (monolama e multilame) per laoftazione del legno e di materie con
caratteristiche fisiche simili o per la lavoraziodella carne e di materie con caratteristiche Hisic
simili, dei tipi seguenti:

1.1. seghe a lama(e) in posizione fissa nel coesdagjlio, con tavola o supporto del pezzo fissi,
con avanzamento manuale del pezzo o con dispositirascinamento amovibile;

1.2. seghe a lama(e) in posizione fissa nel coedotablio, a tavola cavalletto o carrello a
movimento alternato, a spostamento manuale;

1.3. seghe a lama(e) in posizione fissa nel coestedlio, dotate di un dispositivo di avanzamento
integrato dei pezzi da segare a carico e/o scarauuale;

1.4. seghe a lama(e) mobile(i) durante il taglidjspositivo di avanzamento integrato, a carico e/o
scarico manuale.

2. Spianatrici ad avanzamento manuale per la laiamra del legno.

3. Piallatrici su una faccia, ad avanzamento i@tEgra carico e/o scarico manuale per la
lavorazione del legno.

4. Seghe a nastro a carico e/o scarico manualdapkvorazione del legno e di materie con
caratteristiche fisiche simili o per la lavoraziodella carne e di materie con caratteristiche Hisic
simili, dei tipi seguenti:

4.1. seghe a lama(e) in posizione fissa durante il taglio, con tavola o supporto del pezzo fissi 0 a
movimento alternato;

4.2. seghe a lama(e) montata(e) su un carrellovanmeato alternato.

5. Macchine combinate dei tipi di cui ai punti da 4 e al punto 7 per la lavorazione del legno e di
materie con caratteristiche fisiche simili.

6. Tenonatrici a mandrini multipli ad avanzamento manuale per la lavorazione del legno.

7. Fresatrici ad asse verticale, "toupies” ad aaar@nto manuale per la lavorazione del legno e di
materie con caratteristiche fisiche simili.

8. Seghe a catena portatili da legno.
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9. Presse, comprese le piegatrici, per la lavonzzia freddo dei metalli, a carico e/o scarico
manuale, i cui elementi mobili di lavoro posson@r@una corsa superiore a 6 mm e una velocita
superiore a 30 mm/s.

10. Formatrici delle materie plastiche per iniezione o gesgione a carico o scarico manuale.
11. Formatrici della gomma a iniezione o comprassj@ carico o scarico manuale.

12. Macchine per lavori sotterranei dei seguepti ti

12.1. locomotive e benne di frenatura;

12.2. armatura semovente idraulica.

13. Benne di raccolta di rifiuti domestici a carico manuale dotate di un meccanismo di
compressione.

14. Dispositivi amovibili di trasmissione meccanicampresi i loro ripari.

15. Ripari per dispositivi amovibili di trasmissione matca.

16. Ponti elevatori per veicoli.

17. Apparecchi per il sollevamento di persone paisone e cose, con pericolo di caduta verticale
superiore a 3 metri.

18. Apparecchi portatili a carica esplosiva per il fissaggaltre macchine ad impatto.

19. Dispositivi di protezione progettati per ilenlamento delle persone.

20. Ripari mobili automatici interbloccati progeitper essere utilizzati come mezzi di protezione
nelle macchine di cui ai punti 9, 10 e 11.

21. Blocchi logici per funzioni di sicurezza.

22. Strutture di protezione in caso di ribaltamento (ROPS).

23. Strutture di protezione contro la caduta dietggFOPS).
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ALLEGATO V
(previsto dallearticolo 2, comma 2, lettera c))

Elenco indicativo dei componenti di sicurezza di cui all'articolo 2, comma 2, lettera c)

1. Ripari dei dispositivi amovibili di trasmissiongeccanica.
2. Dispositivi di protezione per rilevare la presaimli persone.

3. Ripari mobili automatici interbloccati progeitger essere utilizzati come mezzi di sicurezza
nelle macchine di cui ai punti 9, 10 e 11 dellgdi® V.

4. Blocchi logici per assicurare funzioni di sicurezza.

5. Valvole dotate di mezzi ausiliari per il rilevanto di guasti destinate ad essere utilizzatelper i
comando dei movimenti pericolosi delle macchine.

6. Sistemi di estrazione per le emissioni delle macchine.

7. Ripari e dispositivi di protezione destinati ratpggere le persone esposte contro le parti mobili
coinvolte nel processo di lavorazione delle macehin

8. Dispositivi di controllo del carico e dei movintedelle macchine per il sollevamento.

9. Sistemi di ritenzione per mantenere le persahseslile.

10. Dispositivi di arresto di emergenza.

11. Sistemi di scarico per evitare la formazioneatiche elettrostatiche potenzialmente pericolose.
12. Limitatori di energia e dispositivi di sicurezza cittpunti 1.5.7, 3.4.7 e 4.1.2.6 dell'allegato I.
13. Sistemi e dispositivi destinati a ridurre I'emissidneumore e di vibrazioni.

14. Strutture di protezione in caso di ribaltamento (ROPS).

15. Strutture di protezione contro la caduta dietggFOPS).

16. Dispositivi di comando a due mani.

17. | componenti per macchine progettate per igasalo la discesa di persone da un piano all'altro
e inclusi nel seguente elenco:

a) dispositivi di bloccaggio delle porte di piano;

b) dispositivi che impediscono la caduta dell'uditgarico o movimenti ascendenti incontrollati;
c) dispositivi di limitazione di velocita eccessiva

d) ammortizzatori ad accumulazione di energia:

- a caratteristica non lineare, o

- con smorzamento del movimento di ritorno;

e) ammortizzatori a dissipazione di energia;

f) dispositivi di sicurezza su martinetti dei circuiti idraulici di potenza quando sono utilizzati come
dispositivi paracadute;

g) dispositivi elettrici di sicurezza con funziortk interruttori di sicurezza con componenti
elettronici.
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ALLEGATO VI

(previsto dallearticolo 10, comma 1, lettera b))

Istruzioni per I'assemblaggio delle quasi-macchine

Le istruzioni per l'assemblaggio delle quasi-macchine devono contenere una descrizione delle
condizioni da rispettare per effettuare una cargttorporazione nella macchina finale, al finendn
compromettere la sicurezza e la salute.

Le istruzioni per I'assemblaggio devono esseretteda una delle lingue ufficiali della Comunita,
accettata dal fabbricante della macchina in cugé tqliasi-macchina sara incorporata o dal suo
mandatario.

” 63 ”



19-2-2010 Supplemento ordinario n. 364lla GAZZETTA UFFICIALE Serie generale n. 41

ALLEGATO VII

(previsto dallearticolo 3, comma 3, lettera b), e dall~acblo 10, comma 1, lettera a))

A. Fascicolo tecnico per le macchine

La parte A del presente allegato descrive la praceger I'elaborazione del fascicolo tecnico. Il
fascicolo tecnico deve dimostrare la conformitdadetacchina ai requisiti della direttiva 2006/42/CE
Esso deve riguardare, nella misura in cui ci0 €eessario a tale valutazione, la progettazione, la
fabbricazione ed il funzionamento della macchihdagcicolo tecnico deve essere redatto in una o in
varie lingue ufficiali della Comunita; le istruziodella macchina costituiscono un'eccezione a tale
norma; ad esse vanno infatti applicate le disposigarticolari previste dall'allegato I, punto 4.7..

1. Il fascicolo tecnico comprende gli elementi seguenti:
a) un fascicolo di costruzione composto:
- da una descrizione generale della macchina,

- da un disegno complessivo della macchina e dagli schemi dei circuiti di comando, nonché dalle
relative descrizioni e spiegazioni necessarie ppire il funzionamento della macchina,

- dai disegni dettagliati e completi, eventualmente accompagnati da note di calcolo, risultati di
prove, certificati, ecc., che consentano la vaifiella conformita della macchina ai requisiti egsai
di sicurezza e di tutela della salute,

- dalla documentazione relativa alla valutazionieridehi che deve dimostrare la procedura seguita,
inclusi:

i) un elenco dei requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute applicabili alla macchina,

i) le misure di protezione attuate per eliminaggericoli identificati o per ridurre i rischi e, skl
caso, l'indicazione dei rischi residui connessi keomacchina,

- dalle norme e dalle altre specifiche tecniche applicate, che indichino i requisiti essenziali di
sicurezza e di tutela della salute coperti dan@ame,

- da qualsiasi relazione tecnica che forniscaultasi delle prove svolte dal fabbricante stesstao
un organismo scelto dal fabbricante o dal suo mandatario,

- da un esemplare delle istruzioni della macchina,

- se del caso, dalla dichiarazione di incorporaziper le quasi-macchine incluse e dalle relative
istruzioni di assemblaggio,

- se del caso, da copia della dichiarazione CEodfarmita delle macchine o di altri prodotti
incorporati nella macchina,

- da una copia della dichiarazione CE di conformita

b) nel caso di fabbricazione in serie, le disposizioni interne che saranno applicate per mantenere la
conformita delle macchine alle disposizioni delgergte decreto legislativo.

Il fabbricante deve effettuare le ricerche e levproecessarie sui componenti e sugli accessori 0
sull'intera macchina per stabilire se essa, in conseguenza della sua progettazione o costruzione, possa
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essere montata e messa in servizio in condizioni di sicurezza. Nel fascicolo tecnico devono essere
inclusi le relazioni e i risultati pertinenti.

2. Il fascicolo tecnico di cui al punto 1 deve @ssmesso a disposizione delle autorita competenti
degli Stati membri per almeno 10 anni a decorrataddata di fabbricazione della macchina o
dell'ultima unita prodotta nel caso di fabbricazan serie.

Tale fascicolo tecnico non deve necessariamentarsbnel territorio della Comunita, né essere
sempre materialmente disponibile. Il fascicolo teandeve tuttavia poter essere riunito e reso
disponibile in tempi compatibili con la sua imporza da parte della persona nominata nella
dichiarazione CE di conformita.

Il fascicolo tecnico non deve necessariamente dwerkl piani dettagliati o altre eventual
informazioni specifiche per quanto riguarda sottzunitilizzate dal fabbricante della macchina, a
meno che la loro conoscenza sia essenziale pegrifica della conformita ai requisiti essenziali di
sicurezza e di tutela della salute.

3. La mancata presentazione del fascicolo tecmicgeguito a una domanda debitamente motivata
delle autorita nazionali competenti puo costitwire motivo sufficiente per dubitare della conformita
della macchina in questione ai requisiti essendiadicurezza e di tutela della salute.

B. Documentazione tecnica pertinente per le quasi-acchine

Questa parte dell'allegato descrive la procedurd'@aborazione di una documentazione tecnica
pertinente. La documentazione deve dimostrare quejuisiti della direttiva 2006/42/CE siano
applicati e soddisfatti. Essa deve riguardare la progettazione, la fabbricazione ed il funzionamento della
quasi-macchina, nella misura in cui ci0 sia negésgaer valutare la sua conformita ai requisiti
essenziali di sicurezza e di tutela della saluf@iegti. La documentazione deve essere redattaanou
piu delle lingue ufficiali della Comunita.

Essa comprende gli elementi seguenti:

a) un fascicolo di costruzione composto:
- da un disegno complessivo della quasi-macchina e dagli schemi dei circuiti di comando,

- dai disegni dettagliati e completi, eventualmente accompagnati da note di calcolo, risultati di
prove, certificati, ecc., che consentano la vaifaella conformita della quasi-macchina ai requisit
essenziali di sicurezza e di tutela della salute applicati,

- dalla documentazione relativa alla valutazionieridehi che deve dimostrare la procedura seguita,
inclusi:

i) un elenco dei requisiti essenziali di sicurezali tutela della salute che sono applicati e
soddisfatti,
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i) le misure di protezione attuate per eliminaggericoli identificati o per ridurre i rischi e, skl
caso, l'indicazione dei rischi residui,

iii) le norme e le altre specifiche tecniche apgié; che indichino i requisiti essenziali di siana
e di tutela della salute coperti da tali norme,

iv) qualsiasi relazione tecnica che fornisca ilt&udelle prove svolte dal fabbricante stesscao d
un organismo scelto dal fabbricante o dal suo mandatario,

v) un esemplare delle istruzioni di assemblaggio della quasi-macchina;

b) nel caso di fabbricazione in serie, le disposizinterne che saranno applicate per mantenere la
conformita della quasi-macchina ai requisiti esgndi sicurezza e di tutela della salute applicat

Il fabbricante deve effettuare le ricerche e le prove necessarie sui componenti, sugli accessori o
sulla quasi-macchina per stabilire se essa, ineguenza della sua progettazione e costruzioneaposs
essere montata e utilizzata in condizioni di sizaae Nella documentazione tecnica pertinente devono
essere inclusi le relazioni e i risultati pertinent

La documentazione tecnica pertinente deve essere tenuta a disposizione per almeno 10 anni a
decorrere dalla data di fabbricazione della quasiehina o dell'ultima unita prodotta, nel casoalell
fabbricazione in serie, e su richiesta presenti#gaaatorita competenti degli Stati membri. Non eev
necessariamente trovarsi nel territorio della Camaumé essere sempre materialmente disponibile. La
documentazione tecnica deve poter essere riunfiegentata all'autorita competente dalla persona
nominata nella dichiarazione di incorporazione.

La mancata presentazione della documentazionectegertinente in seguito a una domanda
debitamente motivata delle autorita nazionali caé pud costituire un motivo sufficiente per
dubitare della conformita della quasi-macchina ai requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute
applicati ed attestati.
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ALLEcaTO VIII

(previsto dallearticolo 9, comma 2 e comma 3, lettera a))

Valutazione della conformita con controllo internosulla fabbricazione delle macchine

1. Il presente allegato descrive la procedura secondo la quale il fabbricante o il suo mandatario, che
ottempera agli obblighi di cui ai punti 2 e 3, assa e dichiara che la macchina in questione staldis
pertinenti requisiti della direttiva 2006/42/CE.

2. Per ogni tipo rappresentativo della serie instjogae il fabbricante o il suo mandatario elabbra i
fascicolo tecnico di cui all'allegato VII, parte A.

3. Il fabbricante deve prendere tutte le misureensarie affinché il processo di fabbricazione
assicuri la conformita della macchina fabbricatéaaticolo tecnico di cui all'allegato VII, parte A ai
requisiti della direttiva 2006/42/CE.
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ALLEGATO IX

(previsto dallearticolo 9, comma 3, lettera b), e comma 4 ttera a))

Esame CE del tipo

L'esame CE del tipo e la procedura secondo la gualerganismo notificato verifica e attesta che
un modello rappresentativo di una macchina di tailagato 1V (di seguito "tipo") soddisfa i recgiti
della direttiva 2006/42/CE.

1. Il fabbricante o il suo mandatario deve elab®mrarer ogni tipo, il fascicolo tecnico di cui
all'allegato VII, parte A.

2. Per ogni tipo, la domanda d'esame CE del tipeesentata dal fabbricante o dal suo mandatario
ad un organismo notificato di sua scelta.

La domanda contiene:
- il nome e l'indirizzo del fabbricante e, se ded@, del suo mandatario,

- una dichiarazione scritta che specifichi chet&&ssa domanda non € stata presentata a un altro
organismo notificato,

- il fascicolo tecnico.

Inoltre il richiedente mette a disposizione dell'organismo notificato un campione del tipo.
L'organismo notificato puo chiedere altri campiad,il programma delle prove lo richiede.

3. L'organismo notificato:

3.1. esamina il fascicolo tecnico, verifica che il tipo sia stato fabbricato conformemente a tale
fascicolo e individua gli elementi che sono statigettati conformemente alle disposizioni appliGabi
delle norme di cui all'articolo 4, comma 2, nongfliéelementi la cui progettazione non si basa sulle
disposizioni applicabili delle suddette norme;

3.2. effettua o fa effettuare i controlli, le miaaioni e le prove necessarie per verificare se le
soluzioni adottate soddisfano i requisiti essenzalsicurezza e di tutela della salute previstilada
direttiva 2006/42/CE, qualora non siano state applicaterime di cui all'articolo 4, comma 2;

3.3. effettua o fa effettuare i controlli, le miamioni e le prove necessarie per verificare selpgaa
siano state applicate le norme armonizzate dil€artecolo 4, comma 2, I'applicazione sia effedtjv

3.4. si accorda con il richiedente sul luogo in cui verificare che il tipo e stato fabbricato
conformemente al fascicolo tecnico esaminato edttefire i controlli, le misurazioni e le prove
necessari.

4. Se il tipo e conforme alle disposizioni dellaettiva 2006/42/CE, I'organismo notificato rilaaci
al richiedente un attestato di esame CE del tipo. L'atbestatiene il nome e l'indirizzo del fabbricante
e del suo mandatario, i dati necessari all'iderazione del tipo approvato, le conclusioni dellesa
le condizioni di validita dell'attestato.
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Il fabbricante e l'organismo notificato conservano per quindici anni dal rilascio dell'attestato una
copia del medesimo, il fascicolo tecnico e tuttocumenti significativi che lo riguardano.

5. Qualora il tipo non soddisfi le prescrizioni ldetlirettiva 2006/42/CE, I'organismo notificato
rifiuta il rilascio al richiedente dell'attestato @same CE del tipo e motiva tale rifiuto fornendti i
dettagli. Esso ne informa il richiedente, gli altniganismi notificati e lo Stato membro che I'ha
notificato. Va prevista una procedura di ricorso.

6. Il richiedente informa 'organismo notificatoectetiene il fascicolo tecnico relativo all'attésta
di esame CE del tipo di tutte le modifiche apperi@ttipo approvato. L'organismo notificato esamina
tali modifiche e deve o confermare la validita ‘d¢éstato di esame CE del tipo esistente o emetter
uno nuovo, se le modifiche sono tali da rimetterejuiestione la conformita ai requisiti essenziali d
sicurezza e di tutela della salute o alle condizioni di utilizzo previste del tipo.

7. La Commissione, gli Stati membri e gli altri argsmi notificati possono ottenere, su richiesta,
una copia degli attestati di esame CE del tipai@uesta motivata, la Commissione e gli Stati mamb
possono ottenere una copia del fascicolo tecnideiegisultati degli esami effettuati dall'organismo
notificato.

8. | fascicoli e la corrispondenza riguardanti le procedure di esame CE del tipo sono redatti nella(e)
lingua(e) comunitaria(e) ufficiale(i) dello Statoembro in cui & stabilito I'organismo notificato ro i
ogni altra lingua comunitaria ufficiale che esso puo aacett

9. Validita dell'attestato di esame CE del tipo

9.1. L'organismo notificato ha la responsabilitenpemente di assicurare che l'attestato di esame CE
del tipo rimanga valido. Esso informa il fabbricardi ogni eventuale cambiamento di rilievo che
avesse un'implicazione sulla validita dell'attestétorganismo notificato revoca gli attestati nuin
validi.

9.2. Il fabbricante della macchina in questione ha la responsabilita permanente di assicurare che
detta macchina sia conforme al corrispondente dilt@rte.

9.3. Il fabbricante chiede all'organismo notificato di riesaminare la validita dell'attestato di esame
CE del tipo ogni cinque anni.

Se considera che l'attestato rimane valido tenoriocdello stato dell'arte, I'organismo notifica®
proroga la validita per altri cinque anni.

Il fabbricante e I'organismo notificato conservano una copia di tale attestato, del fascicolo tecnico e
di tutti i documenti pertinenti per un periodo di 15 anni a decorrere dalla data di rilascio dell'attestato in
guestione.

9.4. Qualora la validita dell'attestato di esamedeEtipo non sia prorogata, il fabbricante cessa d
immettere sul mercato la macchina in questione.
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ALLEGATO X

(previsto dallearticolo 9, comma 3, lettera c), e comma 4, lettera b))

Garanzia qualita totale

Il presente allegato descrive la valutazione dedlaformita di una macchina di cui all'allegato 1V,
fabbricata applicando un sistema di garanzia qutdiale, e descrive la procedura in base allaequial
organismo notificato valuta e approva il sistemaligu e ne controlla I'applicazione.

1. Il fabbricante applica un sistema qualita apptovper la progettazione, la fabbricazione,
l'ispezione finale e il collaudo, come specificato al punto 2, ed & soggetto alla sorveglianza di cui al
punto 3.

2. Sistema qualita

2.1. Il fabbricante o il suo mandatario presenta domanda di valutazione del suo sistema qualita
ad un organismo notificato di sua scelta.

La domanda contiene:
- il nome e l'indirizzo del fabbricante e, se ded@, del suo mandatario,
- i luoghi di progettazione, fabbricazione, ispezioneyere deposito delle macchine,

- il fascicolo tecnico di cui all'allegato VII, pgar A, per un modello di ciascuna categoria di
macchina di cui all'allegato IV che intende fabare;

- la documentazione relativa al sistema qualita,

- una dichiarazione scritta che precisa che lssatdemanda non € stata presentata presso un altro
organismo notificato.

2.2. Il sistema qualita deve garantire la confoandiélle macchine alle disposizioni della direttiva
200/42/CE. Tutti i criteri, i requisiti e le disposizionicditi dal fabbricante devono essere documentati
in modo sistematico e ordinato, sotto forma di misure, procedure e istruzioni scritte. La
documentazione relativa al sistema qualita devenpttere un'interpretazione uniforme delle misure
riguardanti le procedure e la qualita, quali progra, schemi, manuali e rapporti riguardanti la gaal

Detta documentazione deve includere in particalatadeguata descrizione:

- degli obiettivi di qualita, della struttura orgarativa, delle responsabilita di gestione in matdr
qualita della progettazione e di qualita delle nhawe,

- delle specifiche tecniche di progettazione, igelle norme che saranno applicate e, qualora non
vengano applicate pienamente le norme di cui all'articolo 4, comma 2, degli strumenti che
permetteranno di garantire che siano soddisfatti i requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute
previsti dalla direttiva 2006/42/CE,
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- delle tecniche, dei processi e degli interventi sistematici in materia di controllo e verifica della
progettazione che verranno applicati nella progettazione della macchina oggetto della direttiva
2006/42/CE,

- delle tecniche, dei processi e degli interventi sistematici che si intende applicare nella
fabbricazione, nel controllo di qualita e nellaayaia della qualita,

- dei controlli e delle prove che saranno effettyima, durante e dopo la fabbricazione, con
I'indicazione della frequenza con cui si intende effelituar

- della documentazione in materia di qualita, quedpporti ispettivi e i dati sulle prove, le taree,
i rapporti sulle qualifiche del personale coinvolto

- dei mezzi di controllo dell'ottenimento della Gtzarichiesta in materia di progettazione della
macchina, nonché dell'efficacia di funzionamentiosggema qualita.

2.3. L'organismo notificato valuta il sistema qualita per determinare se soddisfa i requisiti di cui al
punto 2.2.

Gli elementi del sistema qualita conformi alla naraxmonizzata pertinente sono presunti conformi
ai requisiti corrispondenti di cui al punto 2.2.

Nel gruppo incaricato della valutazione deve espeesente almeno un esperto nella tecnologia
della macchina. La procedura di valutazione devenrendere un'ispezione negli impianti del
fabbricante. Nel quadro della valutazione il gruglh@sperti procede alla verifica dei fascicolirtiec
di cui al punto 2.1, secondo comma, terzo trattino, onde garantire la loro conformita ai requisiti
pertinenti in materia di sicurezza e di tutelaashlute.

La decisione € notificata al fabbricante o al suandatario. La notifica contiene le conclusioni
dell'esame e la motivazione circostanziata deltasitne. Va prevista una procedura di ricorso.

2.4. |l fabbricante si impegna a soddisfare glilmbt derivanti dal sistema qualita approvato e a
fare in modo che esso rimanga adeguato ed efficace.

Il fabbricante o il suo mandatario informa I'organd notificato che ha approvato il sistema qualita
in merito a qualsiasi progetto di adeguamento idetma.

L'organismo notificato valuta le modifiche propostedecide se il sistema qualita modificato
continua a soddisfare i requisiti di cui al punt® 8 se &€ necessaria una nuova valutazione.

L'organismo notificato comunica la sua decisionfahbricante. La notifica contiene le conclusioni
dell'esame e la motivazione circostanziata deltasitme.

3. Sorveglianza sotto la responsabilita dell'organismo notificato

3.1. La sorveglianza deve garantire che il fablotieaoddisfi tutti gli obblighi derivanti dal sista&
gualita approvato.
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3.2. Il fabbricante consente all'organismo nottficali accedere, a fini ispettivi, ai locali di
progettazione, fabbricazione, ispezione, provaposiéo e gli fornisce tutte le informazioni necegsa
in particolare:

- la documentazione relativa al sistema qualita,

- la documentazione prevista nella parte del sigtqoalita riservata alla progettazione del sistema
qualita, quali risultati di analisi, calcoli, prgvecc.,

- la documentazione prevista nella sezione "Fabbione" del sistema qualita, quali i rapporti
ispettivi e i dati sulle prove, le tarature, leabni sulle qualifiche del personale coinvoltog.ec

3.3. L'organismo notificato svolge periodicamenterifiche ispettive per assicurarsi che |l
fabbricante mantenga e utilizzi il sistema qualiégso fornisce al fabbricante un rapporto sulle

verifiche effettuate. La frequenza delle verifichspettive periodiche e tale da consentire una
rivalutazione completa ogni tre anni.

3.4. L'organismo notificato pud anche effettuarsitei senza preavviso presso il fabbricante. La
necessita di tali visite aggiuntive e la loro fregma sono determinate in base ad un sistema aodont
sulle visite gestito dall'organismo notificato. N&ktema di controllo sulle visite saranno presi in
considerazione in particolare gli elementi seguenti

- i risultati delle visite di sorveglianza precedenti,
- la necessita di garantire il controllo delle mésaorrettive,
- all'occorrenza, le condizioni speciali collegate pfitavazione del sistema,

- modifiche significative nell'organizzazione delfabbricazione, riguardanti le misure o le
tecniche.

Nel corso di tali visite I'organismo notificato, secessario, puo svolgere o far svolgere proveaatte
verificare il corretto funzionamento del sistemalita. Esso trasmette al fabbricante un rapporia su
visita e, se sono state svolte prove, un rapporto sulla ptesaa.

4. |l fabbricante o il suo mandatario tiene a dg@pone delle autorita nazionali per dieci anni
dall'ultima data di fabbricazione:

- la documentazione di cui al punto 2.1,

- le decisioni e le relazioni dell’'organismo nat#fio di cui al punto 2.4, terzo e quarto comma,
nonché ai punti 3.3 e 3.4.
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ALLEGATO Xl

(previsto dallearticolo 11, comma 2)

Criteri minimi che devono essere osservati dagli &ti membri per la notifica degli organismi

1. L'organismo, il suo direttore ed il personale incaricato di eseguire le operazioni di verifica non
possono essere né il progettista, né il fabbricameil fornitore, né l'installatore delle macchiclee
controllano, né il mandatario di una di queste @ags Essi non possono intervenire né direttamedte n
in veste di mandatari nella progettazione, fablai@m@e, commercializzazione o manutenzione di tali
macchine. Cio non esclude la possibilita di unardga di informazioni tecniche fra il fabbricante e
I'organismo.

2. L'organismo e il suo personale devono esegeiopérazioni di verifica con la massima integrita
professionale e la massima competenza tecnica endeessere liberi da qualsiasi pressione e
incentivo, soprattutto di natura finanziaria, chesgano influenzare il loro giudizio o i risultateld
controllo, in particolare se provenienti da persangruppi di persone interessati ai risultati delle
verifiche.

3. L'organismo deve disporre, per ogni categoriaaichine per la quale e notificato, del personale
avente le conoscenze tecniche e l'esperienzaisutice adeguata per poter effettuare la valutazion
della conformita. L'organismo deve possedere i merxessari per svolgere adeguatamente le
operazioni tecniche ed amministrative connessesaltuzione delle verifiche; esso deve poter anche
disporre del materiale necessario per le verifiche eatalzio

4. |l personale incaricato del controllo deve possedere:
- una buona formazione tecnica e professionale,

- una conoscenza soddisfacente delle prescriziative alle prove che esso effettua ed una pratica
sufficiente di tali prove,

- le capacita necessarie per redigere le certiioaz verbali e le relazioni richieste per statgilla
validita dei risultati delle prove.

5. L'indipendenza del personale incaricato del controllo deve essere garantita. La retribuzione di
ciascun addetto non deve essere commisurata né al numero di controlli effettuati, né ai risultati di tali
controlli.

6. L'organismo deve sottoscrivere un contrattosdicairazione "responsabilita civile", a meno che
detta responsabilita civile non sia direttamenteecta dallo Stato a norma del diritto nazionalde ic
controlli non siano effettuati direttamente daltats membro.
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7. Il personale dell'organismo é vincolato al segprofessionale in ordine a tutto cio di cui venga
a conoscenza nell'esercizio delle sue funzioni (salvo che nei confronti delle autorita amministrative
competenti dello Stato in cui esercita le sue i@fivnel quadro della direttiva 2006/42/CE o di
qualsiasi disposizione di esecuzione di diritto interno.

8. Gli organismi notificati partecipano alle att&vidi coordinamento. Essi partecipano inoltre
direttamente alla normalizzazione europea, 0 vioscappresentati, o assicurano di conoscere la
situazione delle norme pertinenti.

9. Il Ministero dello sviluppo economico adottatéule misure che ritiene necessarie per assicurare
che, in caso di cessazione delle attivita di uranigmo notificato, i fascicoli dei loro clienti sia
inviati ad un altro organismo o siano tenuti a disposizi@te dtesso Ministero.
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